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Es ist wichtig, dass Sie Ihr Produkt so schnell wie mdglich registrieren, um einen einwandfreien
Kundendienst zu bekommen und Anspruch auf die vollen 5 Jahre Garantie haben. lhre gesetzlichen
Rechte werden davon nicht betroffen. Fiir detaillierte Kontaktdaten schauen Sie bitte auf der Riickseite.

Wichtig
Zu lhrer eigenen Sicherheit lesen Sie die Anweisungen
sorgfaltig vor der Montage oder Verwendung dieses Produkts.

Immer eine Schutzbrille Lesen Sie die Betrlebsanleltung Bewahren Sie dieses Handbuch fiir kunftlge Verwendung auf.
tragen bei Verwendung von genau durch und machen Sie sich

Holzbearbeitungsmaschinen. mit der Maschine vertraut.
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Artikelbezeichnung Artikelnummer

Sageblatter

BB103121406 6,35 mm x 6 TPI Liickenzahnteilung

BB103123806 9.525 mm” x 6 TPI Liickenzahnteilung

BB103121204 12,7 mm x 4 TPI Liickenzahnteilung

BB103121206 12,7 mm" x 6 TPI Liickenzahnteilung

BB103123403 19,05 mm x 3 TPI Liickenzahnteilung

BB10312-3PACK 6,35 mm, 9,525 mm & 15,875 mm
Liickenzahnteilung

SBS300-127 Tischeinlage

Laufrader

SRPBS12-101 Antriebsriemen

SBS350-26 Laufradgummiauflage

SBS350-18 Kugellager

SBS300-58 Birste

Obere Sagebandfiihrung
S$SBS3505-149 Sechskantschraube M6-1,0 x 15

Bezeichnung
SBS300-153
SBS300-146

Untere Sagebandfiihrung

SBS3505-113
SBS300-130
SBS3505-131
SBS300-132
SBS300-135
SBS3505-136
SBS3505-137

Artikelnummer
Stiitzbock obere Sagebandfiihrung
Welle — Sdgebandfiihrung

Unterlegscheibe

Abdeckung links
Innensechskantschraube

Stiitzbock untere Sagebandfiihrung
Abdeckung rechts
Sechskantschraube M5-0,8 x 10
Beilagscheibe M5



Symbolerklarung

Die unten dargestellten Symbole und ihre Bedeutungen kdnnen im gesamten Handbuch in Betracht kommen. Bitte
stellen Sie sicher, dass Sie die entsprechenden MaBnahmen ergreifen, wo immer die Warnhinweise verwendet werden.

Verbindliche
Anweisungen

Lesen und verstehen Sie die
i Betriebsanleitung, bevor Sie die
Maschine in Betrieb nehmen.

Hinweis fiir eine Anweisung, die
besondere Aufmerksamkeit erfordert

Schutzbrille tragen

Verwendung von Atemschutzgeraten
Gehdrschutz tragen
Sicherheitsschuhe tragen

Schutzhandschuhe tragen

OPQOODG

Warnhinweise
Unmittelbare Gefahren, die zu einer ernsten Verletzung von

Personen oder Beschadigung der Maschine fiihren kénnen

Warnung vor gefahrlicher elektrischer
Spannung

Risiko von Verletzungen durch Heben von
schweren Gegensténden

Gefahrenhinweis von schweren
Verletzungen durch Flugobjekte

Warnung vor
feuergefahrlichen Stoffen
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Allgemeine Gesundheits- und Sicherheitshinweise

Vergewissern Sie sich, dass Sie alle Anweisungen in diesem
Handbuch sorgfaltig lesen, bevor Sie dieses Produkt montieren,
installieren und verwenden. Bewahren Sie dieses Handbuch fiir
kiinftige Verwendung an einem sicheren Ort auf.

ACHTUNG: Zu lhrer eigenen Sicherheit sollten Sie nicht versuchen, diese
Maschine zu bedienen, bis sie vollstandig montiert und nach diesen
Anweisungen installiert ist.

ACHTUNG: Beim Gebrauch von Elektrowerkzeugen immer die grundlegenden
VorsichtsmaBnahmen befolgen, um die Gefahr von Branden, Stromschlagen
und Personenschaden zu reduzieren.

Sichere Bedienung

1. Verwenden Sie personliche Schutzausriistung (PSA)

¢ Bei dem Betrieb von Maschinen kdnnen Fremdkorper in lhre Augen
gelangen, was zu schweren Augenschéden fiihren kann. Schutzbrillen oder
anderer geeigneter Augen- oder Gesichtsschutz muss jederzeit verwendet
werden. Alltagliche Brillen haben nur schlagfeste Linsen. Es sind keine
Schutzbrillen und geben keinen zuséatzlichen seitlichen Schutz.

¢ Verwenden Sie Atemschutzausriistung (Staubmaske etc.), falls wéahrend der
Bearbeitung Staub entsteht. Belastungen durch hohen Konzentrationen von
Staub, die durch die Bearbeitung von Hartholz, Weichholz und kiinstlichen
Verbundplatten entstehen, konnen zu schweren gesundheitlichen Problemen
fihren. Einige importierte Harthélzer verbreiten einen stark reizenden
Staub, der ein brennendes Empfinden verursachen kann. Die Verwendung
von Atemschutzgeraten ist keine Alternative zur Verwendung von
Staubabsaugern. Sie sollte nur als zusatzlicher Schutz verstanden werden.

e Der Einsatz von Ohrstopseln oder Gehdrschutz wird empfohlen, wenn die
Maschine in Betrieb ist, insbesondere dann, wenn der Gerauschpegel tber
85 dB liegt..

e Tragen Sie geeignete Schutzhandschuhe beim Umgang mit Werkzeugen oder
Messern. Handschuhe sollten nicht getragen werden, wenn Sie die Maschine
bedienen, da sie sich von den beweglichen Teilen der Maschine verfangen
konnen.

¢ Rutschfeste Sicherheitsschuhe werden empfohlen, wenn Sie die Maschine
bedienen und mit groBen Werkstiicken hantieren.

2. Tragen Sie angemessene Kleidung
e Tragen Sie keine lose Kleidung, Krawatten oder Schmuck, die sich von
beweglichen Teilen der Maschine verfangen kénnen.

e Krempeln Sie lange Armel bis oberhalb des Ellbogens auf.
e Tragen Sie bei langen Haaren ein Haarnetz oder setzen Sie eine Miitze auf.

3. Sicherheitshinweise
e Erkennen und lesen Sie alle Warnhinweise an der Maschine.

e Es ist wichtig, dass alle Aufkleber mit Gesundheits- und Sicherheitshinweise
nicht entfernt, unkenntlich gemacht oder abgedeckt werden. Ersatzaufkleber
erhalten Sie bei unserer Kundendienstabteilung.

4. Machen sie sich mit der Maschine vertraut

e Wenn Sie nicht griindlich vertraut mit dem Betrieb der Maschine sind,
lassen Sie sich Ratschlage von lhrem Vorgesetzten, Lehrmeister oder einer
anderen qualifizierten Person geben oder kontaktieren Sie lhren Handler fiir
Informationen zu Schulungen. Verwenden Sie dieses Gerat nicht, bis eine
angemessene Ausbildung unternommen wurde.

5. Vorsicht beim Verschieben oder Positionieren der Maschine
e Einige Maschinen kdnnen sehr schwer sein. Stellen Sie sicher, dass der
Unterboden im Bereich, wo die Maschine eingesetzt wird, tragbar ist.

¢ Die Maschine und die einzelnen Bauteile kénnen schwer sein. Wenden
sie immer eine sichere Hebetechnik an und suchen Sie Hilfe beim
Heben schwerer Bauteile. In einigen Fallen kann es erforderlich sein,
mechanische Vorrichtungen zu verwenden, um die Maschine innerhalb des
Arbeitsbereiches zu positionieren.

e Einige Maschinen haben wahlweise einen Radsatz, damit sie, wenn
notwendig, in der Werkstatt mandvriert werden konnen. Es sollte darauf
geachtet, dass dieser nach den Anweisungen installiert wird.

¢ Bedingt durch die Art der Konstruktion einiger Maschinen, kdnnen diese
einen hohen Schwerpunkt haben, welches diese instabil macht, wenn sie
verschoben werden. Extreme Vorsicht ist beim Verschieben jeder Maschine
geboten.

e Sollte ein Transport der Maschine notwendig sein, gelten samtliche
VorsichtsmaBnahmen in Bezug auf die Installation und Handhabung
der Maschine. Stellen sie zusatzlich sicher, dass jegliche Fahrzeuge oder
Ausriistung fiir manuelle Handhabung, die zum Transport verwendet werden,
dafiir ausreichend geeignet sind.

6. Die Maschine sollte zu jeder Zeit eben und stabil sein

e Wenn ein Untergestell oder Unterschrank fiir die Maschine vorhanden
ist, stellen Sie immer sicher, dass die Maschine mit den gelieferten
Befestigungen fest montiert wird.

e Falls die Maschine zur Nutzung auf einer Werkbank geeignet ist,
vergewissern Sie sich, dass die Werkbank gut konstruiert ist und das Gewicht
der Maschine tragen kann. Die Maschine sollte immer sicher mit geeignetem
Befestigungsmaterial auf der Werkbank befestigt sein.

e Wo maglich, sollten auf dem FuBboden stehende Maschinen immer so am
Boden montiert werden, die der angemessen Bauart des Bodens entspricht.

¢ Der Boden sollte fehlerfrei und eben sein. Alle FiiBe der Maschine sollten
auf der Bodenoberflache anliegend befestigt werden. Wenn dies nicht
der Fall ist, positionieren Sie die Maschine an eine besser geeignete
Stelle oder verwenden Ausgleichsscheiben zwischen den Fiien und der
Bodenoberflache, um einen stabilen Stand der Maschine zu gewéhrleisten.

7. Entfernen Sie Einstellschliissel und Schraubenschliissel

e Stellen Sie sicher, dass alle Werkzeugschliissel und Einstellungswerkzeuge
vor dem Einschalten der Maschine ,ON” entfernt werden. Es besteht die
Gefahr von schweren Verletzungen oder Schaden an der Maschine durch
herausfliegende Gegenstande.

8. Vor dem Einschalten der Maschine ,,ON"
e Entfernen Sie alle Gegenstande (Werkzeuge, Restabfallstiicke etc.) vom
Maschinentisch.

e Stellen Sie sicher, dass sich keine Uberreste zwischen dem Werkstiick und
dem Tisch und der Arbeitsauflage befinden.

o Stellen Sie sicher, dass das Werkstiick nicht gegen das Sageblatt oder
Schneidwerkzeug gedriickt wird, oder dieses beriihrt.

e Priifen Sie alle Klemmen, Haltevorrichtungen und Anschlage, um
sicherzustellen, dass sie fest sind und sich nicht wahrend der Bearbeitung
bewegen.

e Planen sie den Ablauf, wie Sie das Werkstiick die gesamte Bearbeitungszeit
tiber festhalten und zufiihren.

9. Wahrend der Bearbeitung

o Vor Arbeitsbeginn, beobachten Sie die laufende Maschine. Wenn
ungewohnte Gerdusche oder tibermaBige Vibrationen auftreten, schalten Sie
die Maschine sofort ,OFF” (AUS) und trennen sie vom Stromnetz. Starten
Sie die Maschine nicht wieder, bis die Ursache des Problems herausgefunden
und korrigiert wurde.

10. Halten Sie den Arbeitsbereich sauber

e Sicherheitsabstande kénnen als Abstande zwischen Maschinen und
Hindernissen betrachtet werden , die einen sicheren Betrieb jeder
Maschine ohne Einschrankung ermdglichen. Bedenken Sie vorhandene und
voraussichtliche Maschinenanforderungen, die GroBe des Materials, dass von
jeder Maschine bearbeitet wird und den Freiraum fiir zusatzliche Gestelle
und / oder Arbeitstische. Bedenken Sie auch den jeweiligen Stellplatz der
einzelnen Maschinen zueinander fiir eine effiziente Materialhandhabung.
Achten Sie darauf, dass Sie gentigend Platz fiir den sicheren Betrieb lhrer
Maschinen in jeder vorhersehbaren Bedienung haben.

¢ Unaufgerdumte Arbeitsbereiche und Werkbanke schaffen ein Risiko von
Unfallen Halten Sie Werkbanke tbersichtlich und aufgerdumt und entfernen
Sie Werkzeuge, die nicht mehr in Gebrauch sind.

e \ergewissern Sie sich, dass die Bodenflache sauber gehalten wird und frei
von Staub und Schmutz, was Stolper- oder Rutschgefahr verursachen kann.

11. Beriicksichtigen Sie die Umgebungseinfliisse am Arbeitsplatz

e Setzen Sie das Gerdt nicht Regen oder feuchten Bedingungen aus.

e Halten Sie den Arbeitsbereich gut beleuchtet und stellen Sie sicher,
dass kiinstliche Beleuchtung zur Verfiigung steht, wenn nicht genligend
natirliches Licht vorhanden ist, um den Arbeitshereich wirksam zu
beleuchten. Die Beleuchtung sollte hell genug sein, um Schatten und
Augenbelastung zu vermeiden.



Allgemeine Gesundheits- und Sicherheitshinweise

¢ Verwenden Sie das Gerat nicht in explosionsgeféahrdeten Umgebungen, z.B.
in der Néhe von brennbaren Fliissigkeiten, Gasen oder Staub.

¢ Hohe Staubentwicklung durch die Bearbeitung von Holz, kann zu
Brand- oder Explosionsgefahr fiihren. Verwenden Sie immer eine Staub-
Absauganlage, um das Risiko zu minimieren.

12. Halten Sie andere Personen (und Tiere) fern
e Das Gerat ist so konzipiert, dass sie nur von einer Person bedient werden
kann.

e Lassen Sie Personen, insbesondere Kinder, nicht das Gerat oder das
Verlangerungskabel berihren (falls verwendet) und halten Sie sie aus dem
Arbeitsbereich fern.

e Lassen Sie die Maschine niemals unbeaufsichtigt laufen. Schalten Sie die
Stromversorgung aus und lassen Sie die Maschine nicht unbeaufsichtigt, bis
sie zu einem volligen Stillstand kommt.

e Wenn der Arbeitsbereich unbeaufsichtigt verlassen wird, sollten alle
maschinellen Einrichtungen ausgeschaltet ,OFF" und vom Stromnetz
getrennt sein.

13. Sichere Aufbewahrung ungenutzter Maschinen

¢ Ungenutzte Maschinen sollten an einem trockenen Ort, auBerhalb der
Reichweite von Kindern gelagert werden. Lassen Sie keine Personen die
Maschinen bedienen, die nicht mit dieser Anleitung oder mit der Maschine
vertraut sind.

14. Ubernehmen Sie sich nicht
e Wahlen Sie eine Arbeitsposition, in der lhr Kérper ausgeglichen bleibt und
fiihren Sie das Werkstiick in die Maschine ein, ohne sich zu Gberstrecken.

e Sorgen Sie immer fiir sicheren Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht.

15. Stromnetz Versorgung

e Elektrische Schaltungen sollten fiir jede Maschine zweckbestimmend oder
stark genug sein, um die Motorbelastungen auszuhalten. Steckdosen sollten
in der Nahe jeder Maschine so angeordnet sein, dass die Strom- oder
Verlangerungskabel groBe Verkehrsbereiche nicht behindern. Beachten Sie
die ortlichen elektrischen Richtlinien fir die ordnungsgemaBe Installation
neuer Beleuchtung, Steckdosen oder Schaltungen.

¢ Das Gerat muss an eine geerdete Stromversorgung angeschlossen werden.

e Die Stromversorgung muss mit einem pberlastungsschutz ausgeristet sein,
dass einen Schutz gegen Kurzschluss, Uberlast und Erdschluss bietet.

e Die elektrische Spannung der Maschine muss mit der Spannung des
Stromnetzes Ubereinstimmen.

o Der Anschlussstecker der Maschine muss immer in die Steckdose passen.
Der Stecker darf in keiner Weise verandert werden. Wenn ein Ersatzstecker
bendtigt wird, sollte er von einer sachkundigen Person montiert werden und
dem ordnungsgemaBen Typ und der Belastbarkeit der Maschine entsprechen.
o Wenn Sie sich nicht sicher tiber alle elektrischen Anschliisse sind, wenden Sie
sich immer an einen qualifizierten Elektriker.

16. Vermeiden Sie ein unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine

e Die meisten Maschinen sind mit einem Nullspannungsschutzschalter
ausgeriistet, um ein unbeabsichtigtes Einschalten zu verhindern. Im
Zweifelsfall immer vor dem Anschluss an die Stromversorgung sicherstellen,
dass der Maschinenschalter in der Position ,OFF" ist. Dies bedeutet, dass die
Maschine nach einem Stromausfall oder Einschalten der Stromversorgung
nicht automatisch startet, bis Sie erst wieder den Startschalter betatigen.

17. Einsatz im Freien
e Diese Maschine sollte nicht im Freien verwendet werden.

18. Verldangerungskabel

e Wenn maglich, wird die Verwendung von Verlangerungskabeln nicht
empfohlen. Wenn die Verwendung eines Verlangerungskabels unvermeidlich
ist, dann sollte es einen minimale Kernquerschnitt von 2,5mm? haben und
sich auf eine maximale Lange von 3 Metern beschranken.

e Verldngerungskabel sollten nicht im direkten Arbeitsbereich verlegt werden,
um eine Stolpergefahr zu vermeiden.

19. Schutz vor elektrischem Schlag

¢ Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten Oberflachen, wie von Rohren
und Heizkdrpern. Es besteht ein erhdhtes Risiko eines elektrischen Schlags,

wenn lhr Kérper geerdet ist.

20. Immer im bestimmungsgemaBen Leistungsbereich der Maschine

arbeiten

e Bedienersicherheit und Maschinenleistung werden ernsthaft beeintrachtigt,
wenn versucht wird, die Maschine Uber seine Grenzen hinaus zu bedienen.

21. Missbrauchen Sie nicht das Netzkabel
e Ziehen Sie niemals am Netzkabel, um es von der Steckdose zu trennen.
Verwenden Sie stets den Stecker.

* Halten Sie das Netzkabel fern von Hitze, Ol und scharfen Kanten. Benutzen
Sie nicht das Netzkabel, um die Maschine zu Tragen oder zu Bewegen.

22. Sichern Sie das Werkstiick
o Vergewissern Sie sich, dass das Werkstiick vor Gebrauch der Maschine sicher
gespannt ist.

Bei Arbeiten innerhalb von 300 mm des Bearbeitungsbereichs, verwenden
Sie immer einen Schiebestock, um das Werkstiick an den Sageband oder an
das Schneidwerkzeug zu fiihren. Der Schiebestock sollte eine Mindestlange
von 400 mm haben. Wenn der Schiebestock beschadigt wird, ersetzen Sie
ihn umgehend.

Verwenden Sie zusatzliche Stiitzen (Rollentrager etc.) fiir alle langen
Werkstiicke, die zum Kippen neigen, wenn sie nicht auf der Tischplatte
gehalten werden konnen.

Verwenden Sie keine andere Person als Ersatz fiir eine Tischverlangerung,
oder als zusatzliche Unterstiitzung fiir ein Werkstiick, das langer oder breiter
als der Arbeitstisch ist, oder als Hilfe fiir die Zufuhr, Abstitzung oder Zugriff
des Werkstiicks.

Versuchen Sie nicht mehr als ein Werkstiick zur gleichen Zeit zu bearbeiten.

Positionieren Sie beim Zufiihren des Werkstiicks in Richtung Sageblatt oder
Schneidwerkzeug niemals Ihre Hande in direkter Linie mit der Schneidbahn.
Vermeiden Sie geféhrliche Bedienungen und Handpositionen, wo bei einem
plotzlichen Ausrutschen lhre Hand oder Finger in den Bearbeitungsbereich
geraten konnen.

23. Seien Sie aufmerksam und konzentriert

e Sicherheit ist eine Kombination aus gesunden Menschenverstand und
Wachsamkeit des Betreibers zu jeder Zeit, wenn die Maschine verwendet
wird.

o Bedienen Sie alle Maschinen mit duBerster Sorgfalt und benutzen Sie die
Maschine nicht, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen.

24. Verwenden Sie das richtige Werkzeug fiir die Arbeit

e Benutzen Sie die Maschine nicht fiir andere Zwecke, firr die sie nicht
geeignet ist.

o Bei der Auswahl von Ersatzschneidwerkzeugen und Sageblattern, achten
Sie immer darauf, dass diese fiir das zu bearbeitende Material, welches Sie
verwenden mdchten, geeignet sind. Falls Sie Zweifel haben, wenden Sie sich
zur weiteren Beratungen an den Hersteller.

25. AnschlieBen einer Staubabsaugung

e Verwenden Sie immer eine Staubabsaugung. Die Absaugung sollte geeignete
Abmessung und Leistung fiir die Maschine haben, an der sie angeschlossen
wird und ein Filterniveau je nach der Art der aufgenommenen Abfélle. Bitte
entnehmen Sie im entsprechenden Abschnitt des Handbuchs die Details tiber
die spezifischen Anforderungen der Staubabsaugung fiir diese Maschine.

Die Absaugung sollte vor dem Start der Maschine, an der sie angeschlossen
ist, eingeschaltet ,ON" werden. Die Absaugung sollte noch fir 30 Sekunden
laufen gelassen werden, nachdem die letzte Bearbeitung beendet ist, um
jeglichen Restmiill aus der Maschine zu entfernen.

26. Vergewissern Sie sich, dass die Maschine sachgemaB geschiitzt

ist

e Benutzen Sie niemals die Maschine, wenn eine der Standard-
Sicherheitsschutzeinrichtungen und maschinelle Ausstattung entfernt oder
beschadigt ist.

e Bei einigen Maschinen sind Sicherheitsverriegelungen eingebaut, um zu
verhindern, dass die Maschine ohne diese Schutzeinrichtungen benutzt
werden kann. Versuchen Sie niemals, diese Verriegelungseinrichtung
zu Uberbriicken oder zu verédndern, damit die Maschine ohne die
Schutzeinrichtungen eingesetzt werden kann.



Allgemeine Gesundheits- und Sicherheitshinweise

27. Pflegen Sie lhre Maschine mit Sorgfalt

e Dieses Handbuch gibt klare Anweisungen zur Montage, Aufstellung und
Inbetriebnahme der Maschine und auch Details iiber alltagliche und
vorbeugende Wartung, die regelmaBig durch den Anwender durchgefiihrt
werden soll.

¢ Denken Sie immer daran, die Maschine abzuschalten und den Netzstecker
von der Stromversorgung zu trennen, bevor Sie irgendwelche Einricht- oder
Wartungsarbeiten durchfiihren.

e Befolgen Sie die Anweisungen fiir die Pflege von Zubehdrteilen und
Verbrauchsmaterial.

¢ Verwenden Sie keine Druckluft, um die Maschine zu reinigen. Benutzen Sie
immer einen Biirste, um den Staub an schwer zuganglichen Stellen zu I6sen
und eine Absaugung, um die Abfalle aufzunehmen.

o Uberpriifen Sie elektrische Kabel regelmaBig, und, wenn sie beschadigt sind,
lassen Sie sie von einer autorisierten Servicestelle oder vom qualifizierten
Elektriker reparieren.

e Kontrollieren Sie Verldngerungskabel (falls verwendet) regelmaBig und
ersetzen Sie sie, wenn sie beschadigt sind.

28. Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber

¢ Einwandfrei gewartete Schneidwerkzeuge lassen sich leichter handhaben
und laufen weniger fest.

e Schneidwerkzeuge und Sageblatter kdnnen wahrend des Gebrauchs heif
werden. Seien Sie deshalb duBerst vorsichtig beim Umgang und lassen Sie
sie vor dem Wechsel, Einstellen oder Scharfen abkihlen.

29. Trennen Sie die Maschine von der Stromversorgung

e Bei Nichtgebrauch, vor der Wartung, Sdgeblattwechsel etc. trennen Sie
immer die Maschine von der Stromversorgung.

30. Auf beschadigte Teile iiberpriifen

o Vor Inbetriebnahme der Maschine muss sorgfaltig Gberpriift und
festgestellt werden, dass sie im einwandfreien Zustand ist und seiner
bestimmungsgemaBen Funktion entspricht.

e (berpriifen Sie die Ausrichtung der beweglichen Teile, Schwergéngigkeit von
beweglichen Teilen, Beschadigungen.

e Beschadigte Schutzeinrichtungen oder andere Teile miissen sachgemaB
durch eine anerkannte Fachwerkstatt repariert oder ausgewechselt werden,
soweit nichts anderes in der Betriebsanleitung angeben ist.

e Benutzen Sie die Maschine nicht, falls sich der Schalter nicht ,ON" und
,OFF" schalten lasst.

e Lassen Sie defekte Schalter von einem Fachmann ersetzen.

31. ACHTUNG!

e Der Gebrauch von irgendwelchen Zubehor- oder Anbauteilen, anders
als in dieser Betriebsanleitung oder von unserer Firma empfohlen, kann
Personenschaden, Beschadigung der Maschine und die Aufhebung des
Garantieanspruches bedeuten.

32. Lassen Sie lhre Maschine durch einen Fachmann reparieren

¢ Diese Maschine entspricht den entsprechenden Sicherheitsanforderungen
und Normen fiir dieser Maschinentyp, wenn sie in Ubereinstimmung mit
dieser Anweisung, mit allen Standard- Schutzeinrichtungen und maschinellen
Ausstattungen verwendet wird. Reparaturen sollten nur von einem
Fachmann unter Verwendung von Originalersatzteilen durchgefiihrt werden
. Bei Nichtbeachtung kann es zu erheblichen Gefahren fir den Benutzer
fiihren und der Garantieanspruch entfallt.

33. Achtung! Der Motor kann wahrend des Betriebs heill werden

e Es ist normal, dass bei einigen Maschinen die Motoren wahrend des
Gebrauchs heiB werden. Vermeiden Sie das Berlihren des Motors wahrend
der Benutzung.

Zusatzliche Gesundheits- und Sicherheitshinweise

fir Bandsagen

Sichere Bedienung

1. Machen sie sich mit der Maschine vertraut

e Bearbeitungen mit Bandsdgen haben eine lange Historie von schweren
Unfallen. Meist ergeben sie sich durch Beriihren des Bandségenblatts
wahrend der Material- zufiihrung oder durch Entfernen des Materials vom
Arbeitstisch. Andere kleinere Unfalle konnen wahrend dem Einrichten, der
Reinigung, Einstellung oder Wartung der Maschine auftreten.

e Die Maschine ist fiir das Schneiden von Holz und Verbundplatten (Sperrholz,
MDF etc.) ausgelegt. Gewisse Kunststoffe kdnnen auch mit einem geeigneten
Bandsageblatt geschnitten werden.

2. Vor dem Einschalten der Maschine ,ON"

e Vergewissern Sie sich, dass das Sdgeband ordnungsgemaB gespannt ist, mit
den Band- Laufradern ausgerichtet ist und die Sagebandfiihrungen richtig
eingestellt sind.

e Stellen Sie sicher, dass die Zahne des Sagebands nach unten zeigen.

o Uberpriifen Sie den Zustand des Sagebands, vergewissern Sie sich, dass
keine Zahne fehlen, beschadigt oder verformt sind und das Sageband nicht
gerissen oder gesplittert ist. Wenn eine dieser Bedingungen zutrifft, ersetzen
Sie das Sageband umgehend.

e Achten Sie darauf, dass das Sdgeband fir das Material, was geschnitten
werden soll, vom Typ und der Breite geeignet ist.

e Priifen Sie, ob die Blattbreite innerhalb des minimalen und maximalen
erlaubten Bereiches der Maschine liegt und dass die Dicke des Sagebands
passend fiir den Durchmesser des Laufrades ist.

e Einige Maschinen haben mehr als eine Schnittgeschwindigkeitsstufe. Fir die
meisten Schneidanwendungen von Holz sollte die héhere Geschwindigkeit
verwendet werden.

o Uberpriifen Sie den Zustand der Arbeitstischeinlage. Ersetzen Sie es
umgehend, wenn sie beschédigt ist oder Anzeichen von Verschlei aufweist.

e Passen Sie die Schutzeinrichtung so nah wie méglich an das zu schneidende
Werkstiick an.

o Uberpriifen Sie, dass die Zugangstiiren vollstindig geschlossenen und die
Schnappriegel gesichert sind.

3. Wahrend der Bearbeitung
e Niemals seitlichen Druck auf das Sdgeband ausiiben, da dieses zum Bruch
des Sagebands fiihren kann.

o Vorsicht ist beim Schneiden von Holz mit Asten, Négel oder Risse und / oder
Verschmutzungen geboten, da sich dadurch das Sageband festfahren kann.
Wenn dies geschieht, schalten Sie das Gerat sofort ,AUS", und befolgen
Sie die detaillierten Anweisungen im Handbuch, um das Ségeband aus dem
Werkstlick zu entfernen.

e Beim Schneiden von Rundholz eine geeignete Spannvorrichtung verwenden,
um ein Verdrehen des Werkstiicks zu vermeiden.

4. Diese Maschine fallt in den Anwendungsbereich des "Health & Safety at
Work etc. Act 1974" (Gesundheit und Sicherheit am Arbeitsplatz, etc. Act 1974)
und die "Provision & Use of Work Equipment Regulations 1998" (Bereitstellung
und Benutzung von Arbeitsmitteln Vorschriften fiir Gerate 1998). Dariiber
hinaus ist in den obigen Bestimmungen die Beseitigung oder Kontrolle von
Holzstaubrisiken und die , Control of Substances Hazardous to Health (COSHH)
Regulations 2002" (Vorschrift fiir die Kontrolle von gesundheitsgefahrdenden
Stoffen (COSHH) 2002) enthalten. Wir empfehlen, dass Sie sich damit befassen
und diese Vorschriften befolgen.

Weitere Hinweise finden Sie unter ,Safety in the use of narrow bandsaws

— —Woodworking sheet No.31" (Sicherheit bei der Benutzung von Bandsagen
— Holzbearbeitung Auszug Nr. 31) und unter "Safe use of woodworking
machinery’ code of practice booklet (L114)" (Sicherer Umgang mit
Holzbearbeitungsmaschinen, Anwendungsregel (L114)) veroffentlicht durch
Gesundheit und Sicherheit Leitprogramm und erhéltlich auf ihrer Website www.
hse.gov.uk



Record Power — Garantieleistung

"Produkte" bezieht sich auf die Produkte, welche von Record Power unter
Einhaltung dieser Allgemeine Bedingungen verkauft werden;

«Record Power” ist eine GmbH, mit der Firmen - Registrierungsnummer
4804158, und registriert unter der Firmenadresse: Centenary House, 11 Midland
Way, Barlborough Links, Chesterfield, Derbyshire S43 4XA. Record Power
vertreibt seine Produkte {iber ein Netzwerk von Vertragshandlern;

~Autorisiertes Vertriebsunternehmen” ist die benannte Importfirma in
Ihrer Region, die in der Regel (iber ein Netzwerk von autorisierten Handlern
verkaufen. Details (iber autorisierte Vertriebsunternehmen fiir bestimmte Lander
finden Sie in der Betriebsanleitung oder unter

www.recordpower.info;

«Vertragshandler” sind Einzelhandler oder ein Handelshetrieb, die berechtigt
sind, Record Power Produkte an Endverbraucher zu verkaufen.

1 Garantie

1.1 Record Power garantiert, dass fiir einen Zeitraum von 5 Jahren ab
Verkaufsdatum die Bauteile der qualifizierenden Produkte (siehe
Abschnitte 1.2.1 bis 1.2.9 ) frei von Mangeln durch fehlerhafte
Konstruktion oder Herstellung sind.

1.2 Wahrend dieser Zeit repariert oder ersetzt Record Power, ihr autorisiertes
Vertriebsunternehmen oder die Vertragshandler alle Teile kostenlos, die
sich in Ubereinstimmung mit den Absatz 1.1 als fehlerhaft erweisen,
unter der Bedingung, dass:

Sie das Verfahren im Schadensfall wie unten in Abschnitt 2 aufgefiihrt
befolgen;

Record Power, unser autorisiertes Vertriebsunternehmen oder
Vertragshandler eine angemessene Mdglichkeit nach Erhalt der
Beanstandungsnotiz geben werden, um das Produkt zu priifen;

wenn Sie von Record Power, unserem autorisierten
Vertriebsunternehmen oder Vertragshéndler dazu gebeten werden, das
Produkt auf eigene Kosten zum Record Power Betriebsstatte oder zu
einem anderen zugelassenen Gewerbe, wie zu unseren autorisierten
Héndlern oder Vertragshandlern zuriickgeben, um die Priifung
durchzufihren;

die besagte Storung nicht durch den industriellen Einsatz,
unbeabsichtigte Beschadigung, normaler Verschlei, mutwillige
Zerstorung, Vernachlassigung, falsche elektrische Anschliisse,
ungewdhnliche Arbeitshedingungen, Nichteinhaltung unserer
Anweisungen, Missbrauch, Veranderung oder Reparatur des Produkts
ohne unsere Zustimmung verursacht wurde;

das Produkt nur im Hausgebrauch verwendet worden ist;

der Fehler sich nicht auf Verbrauchsmaterialien wie Schneiden,
Kugellager, Antriebsriemen oder andere VerschleiBteile bezieht, die aller
Voraussicht nach in unterschiedlichen Zeitabsténden je nach Nutzung
auftreten (fir die vollstandigen Einzelheiten kontaktieren Sie Record
Power oder Ihr lokales autorisiertes Vertragsunternehmen);

das Produkt von lhnen oder von einem Vorbesitzer nicht zur Vermietung
verwendet wurde;

das Produkt von lhnen gekauft wurde, da die Garantie von einem
Privatverkauf nicht iibertragbar ist.

wenn das Produkt von einem Einzelhandler gekauft wird, ist die 5
Jahres Garantie (ibertragbar und beginnt mit dem ersten Verkaufsdatum
des Produkts und im Falle eines Garantieanspruchs ist der Nachweis
des urspriinglichen Kaufdatums erforderlich, um die Garantiezeit zu
bestatigen.
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Verfahren im Schadensfall

Zunachst wenden Sie sich bitte an den autorisierten Vertragshandler,

der lhnen das Produkt geliefert hat. Unserer Erfahrung nach werden
viele anfanglichen Probleme mit Maschinen, die auf vermutete
fehlerhafte Teile zurlickgefiihrt wurden, in Wirklichkeit durch korrekte
Einstellung oder Anpassung der Maschinen geldst. Ein guter autorisierter
Vertragshandler sollte in der Lage sein einen GroBteil der Probleme
schneller zu l6sen, als die Bearbeitung einer Inanspruchnahme der
Garantie zu veranlassen.

Jeglicher Schaden an dem Produkt, der eine mdgliche Inanspruchnahme
der Garantie ergibt, muss dem autorisierten Vertragshandler, von dem
Sie das Produkt gekauft haben, innerhalb von 48 Stunden nach Eingang
gemeldet werden.

Wenn der autorisierte Vertragshandler, der das Produkt an Sie geliefert
hat, nicht in der Lage sein sollte, Ihre Anfrage zu erfiillen, sollte

ein Garantieanspruch direkt an Record Power oder das autorisierte
Vertragsunternehmen erfolgen. (Einzelheiten tiber das autorisierte
Vertragsunternehmen in lhrem Land finden Sie in Ihrer Betriebsanleitung
oder unter www. recordpower.info).

Der Anspruch selbst sollte in einem Schreiben mit Datum, Ort des
Kaufs, und eine kurze Erklarung des Problems, das zum Anspruch fiihrt,
aufgefiihrt sein. Der Anspruch selbst sollte in einem Schreiben mit
Datum, Ort des Kaufs (vorzugsweise mit Kaufbeleg) , und eine kurze
Erklarung des Problems, das zum Anspruch fiihrt, aufgefiihrt sein. Wenn
Sie eine Telefonnummer oder E- Mail Adresse hinzufiigen, kann es die
Inanspruchnahme der Garantie beschleunigen.

Bitte beachten Sie, dass es wichtig ist, dass das Schreiben der
Inanspruchnahme der Garantie Record Power oder das autorisierte
Vertragsunternehmen spétestens am letzten Tag dieser Garantie erreicht.
Verspatete Anspriiche werden nicht beriicksichtigt.

Haftungsbeschrankungen

Wir liefern nur Produkte fiir den hauslichen und privaten Gebrauch Sie
stimmen zu, dass Sie das Produkt nicht fiir kommerzielle, gewerbliche
oder wiederverkaufliche Zwecke verwenden und wir keine Haftung fiir
den entgangenen Gewinn, Geschéaftsverlust, Betriebsausfall oder Verlust
von Geschaftschancen iibernehmen.

Diese Garantie verleiht keinerlei Rechte, mit Ausnahme derjenigen, die
oben ausdriicklich beschrieben wurden und deckt keine Anspriiche fiir
Folgeschaden oder Beschadigungen. Diese Garantie wird als zusatzliche
Leistung angeboten und hat keinen Einfluss auf Ihre gesetzlichen Rechte
als Verbraucher.

Bemerkung

Diese Garantie gilt fir alle Produkte, die von einem Vertragshandler von
Record Power innerhalb des Vereinigten Konigreichs GroBbritannien und
Nordirland gekauft wurden. Garantiebedingungen kdnnen in anderen
Landern abweichen - bitte erkundigen Sie sich bei dem autorisierten
Vertragsunternehmen in Ihrem Land (Einzelheiten (iber das autorisierte
Vertragsunternehmen in lhrem Land finden Sie in Ihrer Betriebsanleitung
oder unter www.recordpower.info).



Einstelldrehknopf fir Sdgebandspannung

Handrad fiir Auf- und Abbewegung der Sdgeabdeckung
Ségeband

Obere Sagebandfiihrungen

Sagetisch

Parallelanschlag

Flihrungsschiene Parallelanschlag

T o6 m m O N W >

Radsatz

2. Technische Daten

Sagebandlange:
Sagebandbreite:
Maximale Schnitthdhe:
Durchgangsbreite:
Tischabmessungen:
Maximale Breite zwischen Sdageband und Parallelanschlag:
Tischhéhe:
Absaugstutzen:

Motor:

Strombelastung:

Gewicht:

Basisflache:
Abmessungen:
Schallleistungspegel LWA:
Schalldruckpegel LPA:

Handgriff fiir Riemenspannung und Geschwindigkeitswechsel

1. Lernen Sie |hre Bandsage kennen

J Schaltnockenhebel Sdgeband Spannen / Losen

K Feststellknopf fiir Auf- und Abbewegung der Sageabdeckung
L Drehknopf fiir Spurfiihrung
M Drehknopf fiir Schragverstellung des Sagetisches
N  Motortypenschild
O 100 mm Staubabsaugsanschluss
P Motor
Q Ein/Aus Schalter und Not-Aus Schalter
2630 mm
6-19mm
230 mm
340 mm
545 mm x 400 mm
280 mm
998 mm
100 mm
230V /50Hz/11/2 hp/1120W
6.7A
100 kg
610 mm x 440 mm

1760 mm (H6he) x 770 mm (Breite) x 690 mm (Tiefe)
82 dB (Leerlauf), 100 dB (Belastung)
75 dB (Leerlauf), 90 dB (Belastung)



3. Montage Untergestell und Radsatz

3.1 Montage Untergestell und Radsatz

| L sia e s o e
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ACHTUNG! Die Maschine ist schwer. Zusitzliche Hilfe, eine 2 RETWREIOIRRORER
geeignete Hebevorrichtung oder ein Aufsatz fiir das Anheben 3

[Eom s ]

der Maschine auf das Untergestell wird benétigt.

Das Untergestell und der Radsatz werden als eigenstandige Baugruppe 4
geliefert. Abb. 3.1.

Untergestell

1.2 x Mittlere Strebe lang 5
2. Mittlere Strebe Mitte 5

3. Mittlere Strebe kurz

4.2 x Obere Strebe lang '

5.2 x Obere Strebe kurz

6.4 x Beine 6

7. 24 x Untergestell Befestigungsschrauben, Muttern und Unterlegscheiben (je)

8. 4 x Befestigungsschrauben lang, Sechskantmuttern und Unterlegscheiben

Radsatz

9. 8 x Sechskantschrauben

10. 2 x Handgriffhalterungen

11. 8 x Selbstsichernde Sechskantmuttern 7 6

12. 8 x Unterlegscheiben 7 o

13. Transporthandgriff

14. 2 x Transportrader 5
(x24)
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3. Montage Untergestell und Radsatz

®

Hinweis: Wahrend des Zusammenbaus
des Untergestells ziehen Sie die Muttern
und Schrauben noch nicht fest, bis die
Montage abgeschlossen ist.

MITTLERE STREBE
LANG

Wenn der optionale Radsatz mit
FuBbetdtigung wahrend der Erstmontage
der Bandsdge montiert wird, tun Sie

dies bitte bevor Sie die Bandsage auf
das Untergestell aufbauen, um gréBere
Sicherheit zu gewahrleisten und zur
Vereinfachung des Zusammenbaus.

Sehen Sie bitte Abschnitt 15 fiir die
Montageanleitung des BS350S-W
Radsatzes mit FuBbetatigung.

3.2 Montage Untergestell

1. Nehmen Sie das erste Bein und befestigen
es an einer der langen oberen Streben mit
den mitgelieferten Muttern, Schrauben und
Unterlegscheiben Abb.3.2.

2. In der gleichen Weise, befestigen das zweite
Bein an der Strebe Abb.3.3.

3. Nehmen Sie die kurzen oberen Streben
und befestigen Sie diese an den Beinen, siehe
Abb.3.4.

4. Fahren Sie auf diese Weise fort, bis alle Beine
und oberen Streben befestigt sind Abb.3.5.

5. Die Aufnahmebohrungen im unteren

Drittel jedes Beins sind fiir die Befestigung
der Mittelstreben. Befestigen Sie die langen
mittleren Streben mit dem Rahmen mit Hilfe
der Schrauben, Muttern und Unterlegscheiben
Abb.3.6.

6. AbschlieBend befestigen Sie die kurzen und
mittleren Mittelstreben an den kurzen Seiten
Abb. 3.7. Die kurze Mittelstrebe wird in den
Bohrungen angebracht, die zwei Drittel oberhalb
von jedem Bein liegen. Die mittlere Mittelstrebe
wird jeweils in die unteren Bohrungen der Beine
befestigt.

®

Hinweis: Wenn Sie den optionalen
Zubehor Radsatz mit FuBbetatigung
(BS300/A) verwenden wollen, ist es
ratsam, die kurze Mittelstrebe noch nicht
an dem Untergestell zu befestigen. Die
Seite des Untergestells ohne die kurze
Mittelstrebe sollte an der Vorderseite der
Maschine (unterhalb des Tisches) sein,

um die FuBbetatigung des Radsatzes zu
ermdéglichen.

. |MITTLERE
[STREBE KURZ

OBERE STREBE
LANG

OBERE STREBEN
KURZ
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3. Montage Untergestell und Radsatz

3.3 Montage Radsatz

1. Befestigen Sie die Transportrader mit den
mitgelieferten M6x16 Sechskantschrauben,
Unterlegscheiben und M6 Sechskantmuttern an
den hinteren Beinen des Untergestells. Abb. 3.8
Die Riickseite des Untergestells ist die Seite, an
welche die mittlere Mittelstrebe befestigt wird.

2. Montieren Sie den Transporthandgriff mit den
mitgelieferten M6 x 16 Sechskantschrauben,
Unterlegscheiben und M6 Sechskantmuttern oben
an der Vorderseite der kurzen Strebe. Abb. 3.9.

3. Ziehen Sie alle Befestigungen der Transportrader
und des Handgriffs fest an. (Bitte darauf achten,
die Befestigungen nicht zu fest anzuziehen, um die
Gewinde nicht zu beschadigen).

®

BITTE BEACHTEN SIE: Zur eigenen
Sicherheit, benutzen Sie den Handgriff nur
zum Ziehen der Maschine. Es ist geféhrlich,
die Maschine mit dem Handgriff zu
schieben.

Achten Sie beim Anheben des
Untergestells darauf, dass die vorderen
Beine nicht hoher als 200 mm vom Boden
(oder in einem Winkel von mehr als 17°)
angehoben werden.

[SCHRAUBEN & MUTTERN|

Abb.3.9

1



3. Montage Untergestell und Radsatz

1. Schieben Sie die langen
Befestigungsschrauben durch das Untergestell
und befestigen Sie die vier Eckpunkte mit den
mitgelieferten Unterlegscheiben und Schrauben
Abb.3.10. Sobald dies erreicht ist, kann das
gesamte Untergestell vollstandig festgezogen
werden und die Bandsage aufgestellt werden.

3.4 Montage der Bandsage auf das
Untergestell

AN

ACHTUNG! Die Maschine ist schwer.
Zusatzliche Hilfe, eine geeignete
Hebevorrichtung oder ein Aufsatz fiir
das Anheben der Maschine auf das
Untergestell wird benoétigt.

1. Heben Sie die Bandsage auf das Untergestell
und platzieren die langen Befestigungsschrauben
durch die vier Aufnahmebohrungen in der
BandsagenfuBplatte Abb.3.11.

2. Befestigen Sie die Bandsage auf dem
Untergestell mit den restlichen Scheiben und
Muttern Abb.3.12.

®

Stellen Sie sicher, dass die Bandsage so
auf das Untergestell montiert wird, dass
sich die Transportrader an der Riickseite
(Sdulenende) der Maschine befinden.

®

ACHTUNG! Zur eigenen Sicherheit,
benutzen Sie den Handgriff nur zum
Ziehen der Maschine. Es ist gefahrlich,
die Maschine mit dem Handgriff zu
schieben.

Achten Sie beim Anheben des
Untergestells darauf, dass die vorderen
Beine nicht hoher als 200 mm vom Boden
(oder in einem Winkel von mehr als 17°)
angehoben werden. Abb.3.13.

12

BEFESTIGUNGSSCHRAUBEN

LANG

_—

RECORD
POWER




4. Maschinenmontage

4.1 Auspacken und Lieferumfang Abb.41

Die Maschine wird teilmontiert geliefert. Vor der Verwendung ist ein
weiterer Zusammenbau erforderlich.

Beim Auspacken der Maschine sind folgenden Bauteile, abgesehen von der
Bandsage selbst, fiir die Erstmontage Abb.4.1 enthalten:

-t

1. 2 x Sechskantmutter und Kurbelgriff klein
2. Handrad fiir Auf- und Abbewegung der Sageabdeckung und Kurbelgriff
3. Einstelldrehknopf fiir Sdgebandspannung

Sagetisch-Baugruppe

4. Arbeitstisch

5. 4 x Tisch- Befestigungsschrauben, Unterlegscheiben und Federringe
6. 4 x Befestigungsschrauben lang, Sechskantmuttern und Unterlegscheiben 6
7. Tischausrichtung- Sechskantmutter und Schraube

8. Skalenhalterung 5

9. Skalahalterung Arretierungsschrauben und Unterlegscheiben
10. 2 x Sechskantschrauben

11. Schiebestock, Halter und Mutter.

Anschlagbaugruppe

12. Anschlagstab

13. Anschlagstab Arretierungsmuttern und Unterlegscheiben
14. Anschlagbaugruppe

Gehrungsanschlag Baugruppe
15. Anschlagextrusion

16. Lehre

17. Schiebevorrichtung

16

0000
0000
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13



4. Maschinenmontage

4.2 Handrad fiir Auf- und Abbewegung der Sageabdeckung
Montieren Sie das Handrad fir Auf- und Abbewegung der Sageabdeckung
an die dazu gehdrige Welle und ziehen Sie die Innensechskantschraube
mit einem 6 mm Inbusschliissel fest, dann montieren Sie das Handrad und
ziehen es mit einem 10 mm Maulschlissel fest (siehe Abb.4.2).

4.3 Handgriff fiir Riemenspannung

Befestigen Sie den kleinen Kurbelgriff fiir die Riemenspannung und
Geschwindigkeitsregulierung mit einem 10 mm Spannschliissel (nicht im
Lieferumfang) (siehe Abb.4.3).

4.4 Montage Sagetisch

Erforderliches Werkzeug : — 13 mm Schraubenschliissel

(nicht im Lieferumfang)

Lose die beiden Imbusschrauben und entferne sie mit dem Halteblech
unterhalb des Tisches, wie in Abb: 4.4 gezeigt. Nun kdnnen sie das
Ségeblatt in den Schlitz am Tisch einfiihren. Wenn der Tisch fixiert ist
befestigen sie auch wieder das Halteblech mit den beiden Imbusschrauben.
Heben Sie mit der Hilfe einer weiteren Person den Arbeitstisch auf den
Drehzapfen fiir die Schragverstellung. Montieren Sie den Arbeitstisch an der
Drehzapfen mit den mitgelieferten 4 x Tischbefestigungsschrauben

und 4 x Unterlegscheiben. (Siehe Abb.4.5 Vorderansicht & Abb.4.6
Hinteransicht).

4.5 Montage Einstelldrehknopf fiir Sdgebandspannung
Um den Einstelldrehknopf zu montieren, stecken Sie ihn in die Keilnut an
der Oberseite der Bandsage. Abb.4.7.

| T
Abb.4.3|  [RIEMENSPANNUNG & GESCHWINDIGKEITSWECHSEL]

DREHZAPFEN
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DREHZAPFEN
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SCHBEFESTIGUNGSSCHRAUBEN & UNTERLEGSCHEIBE




4. Maschinenmontage

4.6 Montage des Anschlagstabs

Montieren Sie den Anschlagstab an den Tisch wie in Abb. 4.8 gezeigt.
Stellen Sie sicher, dass die Unterlegscheiben neben den Arretierungsmuttern
platziert sind. Verwenden Sie die (ibrigen 2 Muttern und Unterlegscheiben
um den Stab von der Unterseite des Tischs aus zu sichern, Abb. 4.9. Ziehen
Sie die Fixierungen nicht vollstandig an, da eventuell Nachjustierungen
vorgenommen werden miissen.

4.7 Montage der Skalahalterung

Verwenden Sie einen 4mm Sechskantschliissel um die Halterung vorne
an der linken Seite des Tischs zu montieren, indem Sie die mitgelieferten
Innensechskantschrauben und Unterlegscheiben benutzen wie in Abb.
4.10 gezeigt.

4.8 Montage des Gehrungsanschlags
1. Losen Sie die Stellmuttern von dem Gehrungsanschlag, Abb. 4.11.

2. Fiihren Sie die Anschlagbolzen durch die Bohrungen in der Lehre wie
in Abb. 4.12 gezeigt und montieren Sie die Stellmuttern wieder, um den
Anschlag zu sichern.

3. Lésen Sie den Ratschengriff und die Unterlegscheibe von der
Schiebevorrichtung und fiihren Sie den Gewindestift durch die Lehre und
den gewindelosen Stift in die Bohrung wie in Abb. 4.13 gezeigt.

4. Platzieren Sie die Unterlegscheibe und den Ratschengriff wieder an dem
Gewindestab der Schiebevorrichtung, wie in Abb. 4.14 gezeigt.

15



4. Maschinenmontage

4.9 Anbringen des Anschlags

Entfernen Sie den Anschlagtrager mit einem 5 mm Sechskantschlissel
von der Anschlagextrusion um die Innensechskantschrauben und
Unterlegscheiben zu entfernen wie in Abb. 4.15 gezeigt.

Stellen Sie sicher, dass die T-Mutter an der Unterseite des Anschlags am
Platz bleibt, wie in Abb. 4.16 gezeigt.

Schieben Sie den Anschlagtrager auf den Anschlagstab wie in Abb.
4.17 gezeigt und vergewissern Sie sich, dass er auf der linken Seite des
Bandségeblatts positioniert ist.

Montieren Sie die Anschlagextrusion wieder, wie in Abb. 4.18 gezeigt.

4.10 Einstellungen Parallelanschlag 1

Richten Sie den Parallelanschlag parallel zu der Winkelanschlagsfiihrung im
Séagetisch (Siehe Abb.4.19) durch Drehen der Einstellbegrenzer und den
Schrauben entsprechend aus. Wenn die Kontermuttern schon angezogen
sind, miissen diese geldst werden, damit diese Anpassung vorgenommen
werden kann.

4.11 Einstellungen Parallelanschlag 2

Priifen Sie mit einem geeigneten Anschlagwinkel, ob der Parallelanschlag
90° zum Ségetisch eingestellt ist. Wenn keine Einstellung erforderlich

ist, ziehen Sie die Muttern der Profilstange fest an. Falls doch eine
Einstellung erforderlich ist, wird dies durch Heben oder Senken jeder Seite
der Profilstange erreicht, bis der Anschlag im 90° Winkel zum Tisch steht
(Siehe Abb.4.20). Nachdem der 90° Winkel eingestellt ist, ziehen Sie die
Muttern fest an.

A

[PARALLELANSCHLAG]|

SCHRAUBEN

PARALLELANSCHLAG |[EINSTELLBEGRENZER|

i

| |
L] ¥
|PROFILSTANGE PARALLELANSCHLAG |

<—{PARALLELANSCHLAG|

|PROFILSTANGE PARALLELANSCHLAG |
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5. Ausrichtung Sagetisch rechtwinklig zum Sageband

VANYAN

ACHTUNG!

Vor der Durchfiihrung von Einstellungen oder Wartung
stellen Sie sicher, dass die Maschine abhgestellt und von der
Stromversorgung getrennt ist.

5.1 Einstellung - 90° des Sagetisches zum Sageband

Bendtigtes Werkzeug: - kleiner 90 ° Anschlagwinkel (nicht mitgeliefert).

Der Sagetisch kann mit Hilfe der Anschlagschraube (Siehe Abb.5.1)

unterhalb des Sagetisches auf 90 ° zum Sageband eingestellt werden

(siehe Abb.5.2).

e Zuerst legen Sie den Anschlagwinkel an das Sageband an, um zu sehen,
ob eine Einstellung erforderlich ist.

e Wenn der Sagetisch nicht bei 90° mit dem Sageband iibereinstimmt,
benutzen Sie den Neigemechanismus (siehe Abb.5.3), um den
Sagetisch einzustellen, bis er 90° zum Band ist. Wenn die Position der
Anschlagschraube zu hoch ist, ist es notwendig, diese nach unten zu
drehen, so das 90 ° erreicht werden kénnen (siehe Abb.5.2).

e Sobald der Sagetisch bei 90° mit dem Ségeband lbereinstimmt, ziehen
Sie den Klemmhebel fest, damit die Sagetischposition gesichert ist
(Siehe Abb.5.3).

o Stellen Sie nun die Tisch- Anschlagschraube ein (siehe Abb.5.2). Die
Anschlagschraube muss so eingestellt sein, dass der Schraubenkopf
die Oberflache des unteren Laufradgeh&uses beriihrt. Sobald die
Schraube auf die richtige Lange eingestellt ist, sichern Sie den ebenen
Deckungspunkt an der Unterseite des Tisches durch Anziehen der
Kontermutter.

5.2 Einstellen der Winkelskala vom Sagetisch

Wenn der Sagetisch auf 90° zum Bandsageband eingestellt ist, kann es
erforderlich sein, den Anzeigepfeil auf der Winkelskala so anzupassen,
dass alle weiteren Winkel genau sind. Dazu verwenden Sie einen
Kreuzschlitzschraubendreher, [6sen die Flachkopfschraube, und stellen den
Anzeigepfeil auf 0° (siehe Abb.5.3).

5.3 Schragverstellung Sagetisch

Um den Tisch zu neigen, dsen Sie den Klemmhebel auf dem
Tischdrehzapfen. Drehen Sie den Drehknopf um den Winkel des
Ségetisches einzustellen (siehe Abb.5.3). Mit Hilfe des Anzeigepfeils auf
dem Drehzapfentrager finden Sie den gewiinschten Winkel. Ziehen Sie
den Klemmhebel wieder fest, um den Sagetisch zu sichern.

ANSCHLAGSCHRAUBE

ANZEIGEPFEIL
SCHRAGVERSTELLU

J

EBENER DECKUNGSPUNKT

DREHKNOPF
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6. Bandsageblatteinstellung

VANYAN

ACHTUNG!

Vor der Durchfiihrung von Einstellungen oder Wartung
stellen Sie sicher, dass die Maschine abgestellt und von der
Stromversorgung getrennt ist.

6.1 Spannen des Sagebands

Der Einstelldrehknopf fiir Sdgebandspannung sollte verwendet werden,
um die Spannung zu erhdhen oder zu verringern (Siehe Abb.6.1). Die
einzig wirklich genaue Methode, um ein Sdgeband zu (iberpriifen, ist mit
einem Spannungsmessgerat. Diese sind sehr teuer, so dass die meisten
Benutzer eine andere Methode anwenden. Verwenden Sie als Leitfaden
fur die richtige Spannung zuerst die Sdgebandspannungsanzeige, die
sich innerhalb des oberen Hauptgehéuses der Bandsége befindet. Wir
schlagen dann die Priifung der Spannung vor, in wie weit das Sageband
seitlich abgelenkt wird. Zuerst stellen Sie die Sdgebandfiihrung auf eine
Héhe von ca. 152 mm Gber dem Tisch und vergewissern sich, dass die
Sége ausgeschaltet ist. Driicken Sie mit dem Schiebestock und mit einem
annehmbaren Mal3 an Druck seitlich gegen das Sageband. Ein korrekt
gespanntes Sageband sollte sich nicht um mehr als 4 mm seitlich bewegen,
Abb. 6.1 A. Falls das Sageband zu stark gespannt ist, wie in Abb 6.1 B,
konnte das Band beschédigt werden.

Doch vielleicht sind die bewéhrten Methoden der Sdgebandspannung
einfach: Wenn die Bandsége prazise schneidet, dann ist das Sdgeband
richtig gespannt, wenn das Sageband anfangt zu wandern und kein
genauer Schnitt erreicht wird, dann muss die Sdgebandspannung
eingestellt werden.

Wenn die Maschine fiir eine Zeit lang auBer Betrieb ist, ist es ratsam, die
Spannung zu I6sen und bei der nichsten Benutzung wieder zu spannen.
Bei der Bandsage BS350 ist die einfachste Art das Sdgeband zu l6sen und
zu spannen, indem Sie den Schaltnockenhebel benutzen, der sich an der
Riickseite der Maschine befindet.

6.2 Spurfiihrungen des Bandsdagebands

Trennen Sie die Maschine von der Stromversorgung, indem Sie den
Netzstecker ziehen. Stellen Sie Spurfiihrung des Bandsagebands ein, bevor
Sie die Bandfiihrungen einstellen. Sobald das Sdgeband gespannt wird,
stellen Sie das Sageband durch Drehen des oberen Laufrads von Hand

ein und justieren das Einstellrad (Siehe Abb.6.2). Mit Blick von der
Riickseite der Maschine; durch Drehen des Einstellrades im Uhrzeigersinn,
bewegt sich das Sdgeband nach hinten vom Laufrad, durch Drehen des
Einstellrads gegen den Uhrzeigersinn, bewegt sich das Sdgeband nach
vorne vom Laufrad. Das Sdgeband sollte sich so gut wie méglich mittig
auf dem Laufrad bewegen wie dargestellt (Siehe Abh.6.3). Bei schmalen
Ségebandern (z.B. 6,35 mm und 9,525 mm) kann es erforderlich sein, das
Ségeband auf der hinteren Seite des Laufrads laufen zu lassen. Nachdem
sich das Sageband in der erreichten Position auf dem Laufrad befindet,
drehen Sie, ohne weitere Einstellungen, das Laufrad mehrere Male von
Hand und vergewissern sich, dass das Sageband in der gleichen Position
verbleibt. Sobald dies erreicht worden ist, ziehen Sie das Einstellrad mit der
Fliigelmutter fest an. (Siehe Abb.6.2).

Es bendtigt ein paar Umdrehungen des Laufrads bis die Wirkung einer
etwaigen Anpassung des Einstellrads deutlich wird. Um zu groBe
Einstellungen zu vermeiden, machen Sie kleine schrittweise Einstellungen
mit dem Einstellrad und drehen Sie das Laufrad einige Male, um die
Auswirkung zu tiberpriifen, bevor weitere Einstellungen gemacht werden.
Die Maschine sollte dann fiir ein paar Sekunden laufen, bevor jegliche
Einstellungen an den Fiihrungen ausgefiihrt werden.
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6. Bandsageblatteinstellung

VANYAN

ACHTUNG!

Vor der Durchfiihrung von Einstellungen oder Wartung
stellen Sie sicher, dass die Maschine ahgestellt und von der
Stromversorgung getrennt ist:

6.3 Einstellen der oberen Fiihrungen

Priifen Sie zunachst, dass sich alle Rollenfiihrungen frei bewegen. Um

die oberen Sagebandflihrungen einzustellen, positionieren Sie erst die
Flihrung relativ zum Sageband durch Lsen der Innensechskantschraube
(Abb.6.4A) und verschieben den Fiihrungstrager bis die Rollenfiihrungen
direkt hinter den Zahngriinden des Sagebands sind (Siehe Abb.6.6).

Als nachstes fiihren Sie die Rollenfiihrungen so nahe wie mdglich an das
Sageband ohne es zu beriihren. Dies wird durch Drehen der Randelmuttern
auf jeder Seite der Fiihrungsverstellung (Siehe Abb.6.4) durchgefiihrt.
Lassen Sie die Rollenfiihrungen nicht das Sageband beriihren, da sich dies
negativ auf die Lebensdauer des Sagebands auswirkt. SchlieBlich stellen
Sie durch Losen der Innensechskantschraube (Abh.6.5B) das Drucklager
ziemlich nahe an die Riickseite vom Sageband ein (Siehe Abb.6.7). Tun
Sie dies durch Losen der Innensechskantschraube (Abb.6.5B). Wenn die
richtige Einstellung erreicht ist, sichern Sie die Position des Drucklagers mit
einem Inbusschliissel (Abb.6.5B).

ROLLENFUHRUNG] DRUCKLAGER

Abb.6.8] =

ZAHNGRUND SAGEBAND

6.4 Einstellen der unteren Fithrungen

Um die unteren Sagebandfiihrungen einzustellen, I6sen Sie zunachst

die Innensechskantschraube (Siehe Abb.6.8A), und verschieben den
Flihrungstrager bis die Fithrungen hinter den Zahngriinden des Sagebands
sind. Als nachstes fiihren Sie die Rollenfiihrungen so nahe wie mdglich

an das Sageband ohne es zu beriihren. Dies wird durch Losen der
Innensechskantschraube auf jeder Seite des Sdgebands (Siehe Abb.6.8B)
durchgefiihrt. SchlieBlich fiihren Sie das hintere Drucklager ziemlich nahe
an die Riickseite vom Sageband (siehe Abb.6.9). Um dies zu tun, I6sen Sie
erst die Innensechskantschraube (Siehe Abb.6.9A), um mit dem hinteren
Einstelldrehknopf die Position des Drucklagers einzustellen. Abh.6.10.

6.5 Einstellung der Schnitthohe

Wenn nun das Sageband eingestellt ist, muss die Schnitthohe so eingestellt
werden, dass ein maximaler Schutz fiir das Sdgeband besteht und die
Ségebandfiihrungen ein optimales Abstreifen fiir das Sdgeband gewahrleisten.
Zum Einstellen der Schnitthhe |6sen Sie den Feststellknopf fiir Auf- und
Abbewegung der Sageabdeckung und drehen das Handrad zum Anheben oder
Absenken der Fiihrungsvorrichtung auf die gewlinschte Hohe Abb.6.11.

®

Hinweis: Die obere Sdgebandflihrung sollte ca. 5 mm Abstand (iber
dem Werkstiick haben. Nachdem die gewiinschte Position eingestellt
wurde, ziehen Sie den Feststellknopf fiir Auf- und Abbewegung der
Ségeabdeckung wieder fest.

/.v
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A

HANDRAD ZUM ANHEEEN 4
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7. Einstellung Antriebsriemen & Geschwindigkeitswechsel

VANYAN

ACHTUNG!

Vor der Durchfiihrung von Einstellungen oder Wartung
stellen Sie sicher, dass die Maschine abgestellt und von der
Stromversorgung getrennt ist.

7.1 Einstellung der Antriebsriemenspannung

Benutzen Sie die Handkurbel (Siehe Abb.7.1), um die Spannung des
Antriebsriemens einzustellen. Drehen Sie den Handgriff gegen den
Uhrzeigersinn, um die Spannung zu erhéhen und im Uhrzeigersinn, um
die Spannung zu verringern. Als Orientierungshilfe, der Keilriemen ist
ausreichend gespannt, wenn Sie mit dem Zeigefinger einen angemessenen
Druck auf den Riemen ausiiben - der Riemen sollte sich nicht mehr als
6,35 mm durchbiegen. Aber wie das Spannen eines Sagebands ist es sehr
subjektiv und der beste Test ist, wenn der Riemen im Betrieb nicht rutscht
oder libermaBig abnutzt und wenn geniigend Antriebsleistung auf den
Laufradern vorhanden ist, dann ist der Antriebsriemen richtig gespannt.

7.2 Wechsel der Sagebandgeschwindigkeit

Die BS350 verfiigt ber zwei Sagebandgeschwindigkeiten. 820 m/min
fiir Holz und 380 m/min fiir einige Kunststoffe und Acryl. Diese Maschine
eignet sich nicht zum Schneiden von Metallen.

Das untere Laufrad hat zwei, fest eingebaute, Poly-V Riemenscheiben, und
die Motorwelle hat eine doppelstufige Poly-V Riemenscheibe.

Der Keilriemen lauft iber die Riemenscheibe des Laufrads, die
Riemenscheibe des Motors und die glatte Spannrolle. Die Riemenspannung
wird durch die Handkurbel verandert. Dieses bewegt die Spannrolle und
ermdglicht die Geschwindigkeitsveranderung (Siehe Abb.7.1).

Geschwindigkeit Hoch 820 m/min

Bevor Sie Geschwindigkeitsveranderungen vornehmen, achten Sie immer
darauf, dass die Maschine von der Netzstromversorgung getrennt ist.

Fiir die hohe Geschwindigkeit muss der Keilriemen auf der hinteren
Riemenscheibe vom Motor und Laufrad montiert werden (Siehe Abb.7.2).

Geschwindigkeit Niedrig 380 m/min

Bevor Sie Geschwindigkeitsveranderungen vornehmen, achten Sie immer
darauf, dass die Maschine von der Netzstromversorgung getrennt ist.

Fiir die niedrige Geschwindigkeit muss der Keilriemen auf der vorderen
Riemenscheibe vom Motor und Laufrad montiert werden (Siehe Abb.7.3).

®

Hinweis: Vergewissern Sie sich nach jeder Einstellung des Riemens, dass
die Rippen korrekt in den Scheibenrillen sitzen, da bei Versaumnis der
verwendete Riemen beschadigt werden kénnte.
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8. Elektrischer Anschluss & Schaltplane

Maschinen, die zur Verwendung in GroBbritannien geliefert werden, sind mit
einem 3- poligen Stecker gemaB BS1363, mit einer Sicherung gemaB BS1362
und mit der angemessenen Stromstarke der Maschine ausgestattet.

Maschinen, die zur Verwendung in anderen Landern innerhalb der
Europdischen Union geliefert werden, sind mit einem 2- poligen
Schukostecker gemaB CEE 7/7 ausgestattet.

Maschinen, die zur Verwendung in Australien & Neuseeland geliefert werden,
sind mit einem 3- poligen Stecker gemaB AS/NZS3112 ausgestattet.

In allen Fallen, sollte der urspriingliche Stecker oder Anschluss aus
irgendeinem Grund ersetzt werden, sind die Adern im Netzkabel wie folgt
farblich gekennzeichnet:

230V (einphasig)

Braun: Stromfihrend (L)
Blau: Neutralleiter (N)
Griin und Gelb: Masse (E)

Die braunfarbige Ader muss immer an den 'L oder rot-markierten Pol
angeschlossen werden.

Die blaufarbige Ader muss immer an den 'N' oder schwarz-markierten Pol
angeschlossen werden.

Die griin und gelb-farbige Ader muss immer an den 'E' oder dem Masse-
Symbol:

D

oder griin / griin und gelb-markierten Pol angeschlossen werden.

Es ist wichtig, dass die Maschine wirkungsvoll geerdet ist. Einige Maschinen
sind deutlich mit dem Logo "Schutzisoliert" gekennzeichnet:

[l

In diesem Fall gibt es keinen Erdleiter innerhalb der Schaltung.

Im Fall des BS1363- Steckers zur Verwendung in GroBbritannien, stellen

Sie immer sicher, dass er mit einer Sicherung gemaB BS1362, die der
angemessenen Stromstarke der Maschine entspricht, ausgestattet ist. Wenn
Sie die urspriingliche Sicherung ersetzen, setzen Sie immer eine Sicherung

Nullspannungsschalter
 EEE—

ein, die der gleichwertigen Nennleistung wie dem Original entspricht.
Montieren Sie niemals eine Sicherung mit einer héheren Nennleistung als
das Original. Andern Sie niemals die Sicherung oder Sicherungshalter, um
Sicherungen von einem anderen Typ oder GroBe einzupassen.

Wo die Nennleistung der Maschine grdsser als 13 A bei 230V ist, oder
wenn die Maschine fir eine 400 V 3-Phasen Stromversorgung benutzt wird,
verwenden Sie einen Anschluss gemal3 BS4343 (CEE17 / IEC60309).

230V Maschinen werden mit einem blauen 3- poligen Stecker ausgestattet.
Die Verdrahtung fiir diesen Steckertyp werden die gleichen sein, wie oben
gezeigt. 400V, 3-Phasen Maschinen werden mit einem roten 4 oder 5-
poligen Stecker ausgestattet. Die Verdrahtung fir diesen Anschlusstyp ist,
wie unten dargestellt:

400 V (dreiphasig)

Braun: Stromfihrend (L1)
Schwarz: Stromfihrend (L2)
Grau: Stromfihrend (L3)
Blau: Neutralleiter (N)
Griin und Gelb: Masse (E)

Die braunfarbige Ader muss immer an den mit 'L1" markierten Pol
angeschlossen werden.

Die schwarzfarbige Ader muss immer an den mit 'L2" markierten Pol
angeschlossen werden.

Die graufarbige Ader muss immer an den mit 'L3' markierten Pol
angeschlossen werden.

Die blaufarbige Ader muss immer an den 'N' oder schwarz-markierten Pol
angeschlossen werden.

Die griin und gelb-farbige Ader muss immer an den 'E' oder dem Masse-
Symbol markierten Pol angeschlossen werden.

Wenn Sie Zweifel bei dem Anschluss an der Stromversorgung haben, fragen
Sie immer um Rat bei einem qualifizierten Elektriker.

Blau N 1 2 N
N o INF— Einphasen-
L 3 u=0 4—0/0—0/ Induktionsmotor
—/ . —/
= —
E O
S/
Schutzleiter am Rahmen
verschraubt
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9.Inbetriebnahme und Bandsagenpraxis

Elementare Bandsagen Grundsatze
e Das Sageband schneidet mit einer kontinuierlichen Abwartshewegung.

e Fiihren Sie langsam mit nur leichtem Druck das Werkstiick in Richtung
des Sagebands, wahrend das Schneiden vom Sageband (ibernommen
wird. Verwenden Sie immer einen Schiebestock und seien Sie vorsichtig.

e Halten Sie das Werkstiick gut fest und fiihren es langsam in Richtung des
Sdgebands. Benutzen Sie den Schiebestock und halten Sie Ihre Hande gut
entfernt vom Ségeband.

e Fiir beste Schneidergebnisse muss das Sageband scharf sein. Beschadigte
oder verschlissene Sagebander sollten immer ersetzt werden.

e Wahlen Sie das korrekte Sdgeband zum Schneiden, in Abhéngigkeit von
der Dicke des Holzes und dem Schnitt, der gemacht werden soll (siehe
Ségebandauswahl).

e Fiir gerade Schnitte verwenden Sie den mitgelieferten Parallelanschlag.

e Wenn Sie Formstiicke schneiden, folgen Sie dem angerissenen Design
gleichmaBig durch driicken und drehen des Werkstiickes. Versuchen Sie
nicht, das Werkstlick ohne Schub zu drehen, da sich sonst das Werksttick
verklemmen, oder das Sdgeband sich verbiegen kann.

AN\

ACHTUNG! Besondere Sorgfalt sollte gegen Ende des Schnittes ergriffen
werden, weil der Widerstand plotzlich abnimmt und darauf zu achten

ist, dass die Hande nicht in die Richtung des Sagebandes geschleudert
werden. Verwenden Sie immer einen Schiebestock.

Achten Sie immer darauf, dass die Maschine ordnungsgemaB gewartet
und gepflegt wird. Vor Arbeitsbeginn an einem wichtigen Projekt, ist
es ratsam, sich mit der Bedienung des Gerates durch Versuche an
geringwertigen- oder Abfallmaterialien vertraut zu machen.

Aufwendiges Schneiden

Sehr komplizierte Schnitte und kleine Radien konnen am besten mit
Hilfe von vorgebohrten Bohrungen, kombiniert mit ein paar tangentialen
oder radialen Schnitten, durchgefiihrt werden. Mit dieser Technik werden
hervorragende Ergebnisse ohne (iberméBige Belastung auf das Sageband
und die Sdgebandfihrung erreicht.

AN\

ACHTUNG! Bei Bearbeitung von beispielsweise dickem oder nassem
Holz, konnte sich das Werkstiick hinter dem Sageband verschlieBen, was
ein Festfahren des Sagebands verursachen kénnte. Fiir den Fall, dass
sich das Sdgeband wahrend des Schneidens fest fahrt, ziehen Sie das
Werkstiick leicht nach hinten, um den Vorschubdruck von dem Ségeband
zu nehmen. Lassen Sie das Sdgeband mit voller Geschwindigkeit laufen,
bevor Sie das Werkstiick wieder dem Sageband zufiihren. Sollte sich das
Ségeband nach Entfernen des Vorschubdrucks nicht bewegen, schalten
Sie die Maschine sofort aus und unterbrechen Sie die Stromversorgung,
bevor Sie versuchen, das Sdgeband aus dem Werkstiick zu befreien.

AN\

ACHTUNG! Sollte irgendein Bauteil der Maschine wahrend des
Betriebs versagen, oder sollte das Sdgeband wahrend die Maschine
|auft brechen, schalten Sie die Maschine sofort aus und unterbrechen
Sie die Stromversorgung Bauen Sie das fehlerhafte Bauteil aus und
ersetzen Sie es nur mit originalen Record Power Ersatzteilen. Jegliches
elektrische Bauteil sollte nur durch einen ausreichend qualifizierten
Fachmann ersetzt werden. Um ein gebrochenes Sageband zu ersetzen,
gehen Sie bitte zum Abschnitt dieser Bedienungsanleitung mit dem
Titel "Bandsageblatteinstellung” Denken Sie daran, dass Sie den

Sagebandspannungs-Mechanismus vollstandig 16sen missen, bevor Sie
versuchen, ein neues Sdgeband zu montieren. Sollten Sie Zweifel an der
Bedienung der Maschine nach einer Fehlfunktion haben, oder falls Sie ein
Ersatzteil oder ein Sdgeband bestellen méchten, wenden Sie sich bitte an
unsere Technische Abteilung unter +44 (0)1246 571 020.

Wiederanlauf

Im Falle einer Storung oder wenn die Maschine aussetzt

Wenn die Bandsage blockiert, weil sich das Sageband im Werkstiick
eingeklemmt hat, schalten Sie sie sofort durch Driicken des Not-Aus
Schalters ab und warten, bis die Maschine vollstandig zum Stillstand
kommt, bevor Sie fortfahren. Wenn das Sédgeband mit dem Werkstiick
verkeilt ist, kann es notwendig sein, das Werkstlick mit einem geeigneten
Hebel vorsichtig herauszubrechen, um das Sageband freizulegen. Wenn es
mit dieser Methode nicht méglich ist das Sdgeband freizulegen, dann kann
es erforderlich sein, das Sdgeband mit einem geeigneten Seitenschneider
oder einer Blechschere durchzuschneiden. Ersetzen Sie das Sageband, falls
erforderlich, und stellen Sie sicher, dass es richtig gefihrt und gespannt ist
und das beide Tiiren der Bandsége vollstandig geschlossen und gesichert
sind, bevor Sie versuchen die Maschine neu zu starten.

Zum erneuten Starten der Maschine, driicken Sie die griine Schaltflache 1"
auf den Schalter.

Im Falle von einem Stromausfall

Die Bandsage ist mit einem Nullspannungsschalter ausgestattet, um den
Benutzer vor dem automatischen Wiederanlauf der Maschine zu schiitzen,
wenn die Stromversorgung nach einem Stromausfall wiederhergestellt wird.
Im Falle eines Stromausfalls lokalisieren und beseitigen Sie zuerst die
Ursache des Fehlers. Liegt der Fehler im Hauptstromkreis der Werkstatt,
kann es eine tieferliegende Ursache (Stromkreisiiberlastung etc.) sein, die
von einem qualifizierten Elektriker untersucht werden sollte, bevor Sie die
Stromversorgung wieder herstellen. Wenn wahrend des Schneidvorgangs
die Stromversorgung unterbrochen wurde, kann es notwendig sein, das
Ségeband vom Werkstiick zu entfernen, bevor Sie die Maschine neu starten.
Sobald der Strom wiederhergestellt wurde, kann die Maschine erneut durch
driicken der griinen Schaltflache auf der mit ,1” gekennzeichneten Taste
gestartet werden.

Sageband Auswahl (ZpZ) [Zahne pro Zoll]

Fiir eine optimale Schnittleistung ist die Auswahl der besten
Ségebandkonfiguration (siehe Tabelle unten) notwendig.

¢ Die korrekte Sagebandauswahl ist im Wesentlichen von zwei Faktoren
abhangig: Materialdicke und Materialart.

e Hohere ZpZ sollte ausgewahlt werden, wenn sich die Materialstarke
verringert.

e Wenn jedoch der ZpZ zu groB ist, wird die Zahnbelastung unzureichend
sein, um Eindringen und Schneiden zu ermdglichen. Die Zdhne werden
auch schnell ihre Scharfe verlieren.

e Fiir dickeres Material sollte eine niedrigere ZpZ verwendet werden, weil
sonst der Zahngrund den Sageabfall nicht ausreichend abtrennen kann
und das Sageband wird blockieren oder das Holz verbrennen.

¢ Im Allgemeinen sollten immer mindestens 3 Sdgezahne mit dem Holz
beim Sagen Kontakt haben.

Die beigefiigte Sdgeband- Auswahltabelle (siehe Tabelle unten) gibt
Hinweise auf die ZpZ, um lhnen die besten Ergebnisse beim Schneiden
unterschiedlicher Materialarten und Materialstarken zu zeigen. Die Tabelle
unten enthélt Empfehlungen zur Auswahl des richtigen Sagebands fiir
verschiedene, haufig verwendete Materialien. Falls

Sie irgendwelche Zweifel beziiglich jeglichen Aspekts der Sdgeband
Auswahl haben, wenden Sie sich an den Kundendienst in lhrem Land.

Die Liste bietet nur einen Leitfaden der Auswahl. Genaue
Zahnkonfigurationen sind nicht immer verfiigbar, noch sind samtliche
Sagebandkonfigurationen aufgelistet, aber die Grundsatze bleiben gleich.
Fiir spezielle Anwendungen kénnen kundenspezifische Sdgebander geliefert

werden. Bitte rufen Sie den Kundendienst in lhrem Land an und wir kénnen
Sie entsprechend Ihren besonderen Anforderungen beraten.



9. Inbetriebnahme und Bandsagenpraxis

Material Materialdicke

<6 mm 6-12 mm 12-25 mm__ >25mm
Acrylglas 16 ZpZ 14 ZpZ -
Plexiglas - 6 ZpZ 3-6 ZpZ 3-4 ZpZ
Holzspanplatte 16 ZpZ 14 ZpZ -
Hartfaserpl 10 ZpZ - -
Sperrholzplatte 10 ZpZ 8 Zpz 6 ZpZ 3-4 ZpZ
Strohpappe 14 ZpZ 10 ZpZ -
Kork 14 ZpZ 6 ZpZ 317pZ 3-4 ZpZ
Leder 14 Zpz - -
Gummi 10 ZpZ 8 IpZ - -
Holzscheit - - - 3-4 ZpZ
Weichholz 6 ZpZ 3-6 ZpZ 3-4 ZpZ 3-4 ZpZ
Hartholz 6 ZpZ 3-6 ZpZ 3-4 ZpZ 3-4 ZpZ
Nassholz - - - 3-4 ZpZ

Sageband Auswahl (Zpz) [Zahne pro Zoll] - Fortsetzung

Nach der Auswahl eines geeigneten Sdgebands fiir das Schneiden einer
bestimmten Dicke und Materialsorte, ist es wichtig, dass das Sageband
ungehindert schneidet und nicht zu viel Druck ausgesetzt ist.

o UbermaBiger Druck ist wahrscheinlich ein Ergebnis der falschen
Ségebandauswahl, oder die Sdgezdhne sind abgenutzt, was zu einem
ungenauen Schnitt und mdglicherweise zum Ségebandbruch fiihren kann.

Sageband Auswabhl (Breite)

 Beim Ausschneiden von Formstiicken begrenzt die Sdgebandbreite den
minimalen Schneidradius.

e Wenn das Sadgeband zum Schneiden von Radien zu breit ist, kann es sich
verdrehen und moglicherweise verklemmen oder brechen.

® Je kleiner der Radius, desto schmaler muss das Sdgeband sein. Das unten
dargestellte Diagramm verdeutlicht die minimalen Schneidradien mit den
am héufigsten verwendeten Ségebandern.

Sagebandbreite:
12,7 mm
Min. Radius:63,5 mm

Sagebandbreite:
9,525 mm
Min. Radius: 38,1 mm

Ségebandbreite:
6,35 mm
Min. Radius: 15,9 mm
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9. Inbetriebnahme und Bandsagenpraxis

Sdageband Auswahl Zusammenfassung
Um zu sehen wie ZpZ und Saegebandbreite zusammen passen, verwenden

Sie die gegeniberliegende Tabelle als Referenz.

o Uberpriifen Sie regelmaBig das Sageband auf iiberméBige Schaden
oder Risse als Folge von Abnutzung. Wenn ein solcher Schaden vorliegt,

ersetzen Sie das Ségeband.

e Es ist wichtig, ein scharfes Sdgeband zu verwenden. Stumpfe

Sagezahne fiihren zu einem erhéhten Vorschubdruck, eine schlechte
Verarbeitungsqualitdt und einen unsauberen Schnitt.

®

Hinweis: Zusatzlich zu den aufgefiihrten Sdgebanderr

kénnen wir auch Bandségebander zu fast jeder
Spezifikation liefern. Bitte rufen Sie unseren
Kundendienst in lhrem Land fiir weitere
Einzelheiten an.

9.9 Record Power BS350S
Sagebandauswahl

Record Power's Hochleistungs-Sagebander
werden aus einem hochwertigen Hartstahlband
zu hochstgenauen Toleranzen hergestellt.
Durch die ausfiihrliche Qualitatskontrolle, wie
die digitale Zahnprofilkontrolle, festgelegte
Analyse, BandreiBer- Priifung, Hartepriifung
und mikroskopische Gefligeanalyse, schneidet
das Sageband geradliniger und hat hértere,
abnutzungsfestere Sagezahne. Ein hochwertiges
britisches Sdgeband, dass

bis zu zehn mal langer als andere Sagebénder
auf dem Markt halten kann. Um jegliche dieser
Sagebander zu bestellen, wenden Sie sich an
unseren Kundendienst in lhrem Land, der lhnen
den néchstgelegenen Handler oder alternativ
einen Versandhandler empfehlen wird.

Benutzerdefinierte Vorrichtungen &

Arbeitshilfen

Eine Bandsdge ist eine der vielseitigsten Maschinen in der Werkstatt und
durch sorgféltige Vorbereitung kénnen viele bei der Arbeit auftretende
Probleme beseitigt werden. Durch die Herstellung und Verwendung von
benutzerdefinierten Vorrichtungen kénnen wiederholende und genaue
Arbeiten leicht gemacht werden, die folgenden Abbildungen sind einige
Beispiele von typischen Vorrichtungen und Arbeitshilfen, die auf einer

Bandsage verwendet werden.

Bsp. 1. Abstiitzung groBer Werkstiicke mit Rollenstander oder abnehmbaren U

Tischen.

Grobes
Sageband

Feines

Sageband

BB103121406
BB103123806
BB103121204
BB103121206
BB103123403
BB10312-3PACK

Schmales Sageband

6,35 mm x 6 TPI Liickenzahnteilung
9.525 mm x 6 TPI Liickenzahnteilung
12,7 mm x 4 TPI Liickenzahnteilung
12,7 mm" x 6 TPI Liickenzahnteilung
19,05 mm x 3 TPI Liickenzahnteilung
6,35 mm, 9,525 mm & 15,875 mm

Liickenzahnteilung

Breites Sageband

_

Anwendung Anwendung Anwendung
ENGE KONTUR MITTLERE GERADER
KONTUR SCHNITT /
GROSSE
KONTUR
Bandspezifikation | Bandspezifikation | Bandspezifikation
LIS Breite Breiten Breiten
",)v'::j;ls 6,35 mm 9,525 mm 12,70 mm
Schnittholz Sagezahne Sagezahne Sagezahne
42pz 42pz 4 Zpz
WEIE] Bandspezifikation | Bandspezifikation | Bandspezifikation
Normales Breite Breiten Breiten
Schnittholz KRRl 9,525 mm 12,70 mm
Sagezahne Sagezahne Sagezahne
4-62pz 4-62pz 4-62pz
Material Bandspezifikation | Bandspezifikation | Bandspezifikation
Diinnes / Breite Breiten Breiten
hartes 6,35 mm 9,525 mm 12,70 mm
Schnittholz EEEZLLE Sagezahne Sagezahne
6 Zpz 6 Zpz 6 ZpZ




9. Inbetriebnahme und Bandsagenpraxis

Bsp. 2. Bei Rundmaterial immer einen Klemmkeil oder Prismenblock Bsp. 5. Vorrichtungssystem fiir maBgenaue, sich wiederholende Klemmkeile.
benutzen. Seien Sie extrem vorsichtig, da die Gefahr bei einem

ungesicherten Werkstiick besteht, dass das Sageband das Werkstiick erfasst

und es eventuell herumwirbelt oder auf Sie zurlickprallen lasst.

d

Bsp. 3. Benutzen Sie ein seitliches Druckstiick fiir prazises Schneiden von Bsp. 6. Durch Anbringung eines Ausrichtstiftes in einer Fiihrungsschiene
Hochkantmaterial. kénnen sich wiederholende Kreise leicht ausgefiihrt werden.

Bsp. 4. Abgeschragte Stiicke konnen mit Hilfe einer zusétzlichen Bsp. 7. Schragschnitt- Vorrichtung fiir maBgenaue, sich wiederholende
Stiitzvorrichtung auf der gegeniberliegenden Seite des Werkstiicks zum zusammengesetzte Winkel.
Parallelanschlag geschnitten werden.




10. Staubabsaugung

Die Wichtigkeit der Staubabsaugung

Eine geeignete Staubabsaugung ist unerlasslich, um mit Holzstaub
verbundene Gesundheitsrisiken zu vermeiden. Sie ist auch fir die sichere
und effektive Leistung der Holzbearbeitungsmaschine notwendig.

Einige Holzer sind toxisch, weshalb die Nutzung zusatzlicher geeigneter
Schutzausriistung wie Atemmasken empfohlen wird.

Record Power Staubabsauganlagen
Folgend finden Sie eine Ubersicht des Record Power Angebots. Besuchen Sie
Ihren Handler oder unsere Internetprasenz fir weitere Details.

DX1000 Feinfilter 45 Liter Absauganlage
45 Liter Behaltervolumen, 1 kW Motor, 0.5 Mikron Filtration. Inkludiert
Absaugschlauch.

RSDE1 Feinfilter 45 Liter Absauganlage
45 Liter Behaltervolumen, 1 kW Motor, 0.5 Mikron Filtration. Inkludiert
Absaugschlauch.

RSDE/2 Feinfilter 50 Liter Absauganlage mit Zubehér

50 Liter Behaltervolumen, 1 kW Motor, 0.5 Mikron Filtration, inkludiert
Fahrwerk, Schlauchschelle, Adapterschlauch und Ersatzfilter. Inkludiert
Absaugschlauch.

RSDE/2A Feinfilter 50 Liter Absauganlage mit Anlaufautomatik
und Zubehor

50 Liter Behaltervolumen, 1 kW Motor, 0.5 Mikron Filtration, inkludiert
Fahrwerk, Schlauchschelle, Adapterschlauch und Ersatzfilter. Inkludiert
Absaugschlauch.

DX4000 Feinfilter 80 Liter Absauganlage mit Doppelmotor
80 Liter Behaltervolumen, 2 x 1 kW Motor, 0.5 Mikron Filtration. Inkludiert
Absaugschlauch.

V Firr schweren Einsatz empfohlen

Abricht-und

Bandségen Tischségen Dickenhobel

Fir leichten / intermittierenden Einsatz empfohlen

Drechselbanke

DX5000 Feinfilter 200 Liter Absauganlage mit Doppelmotor
200 Liter Behaltervolumen, 2 x 1 kW Motor, 0.5 Mikron Filtration. Inkludiert
Absaugschlauch.

CGV286 CamVac Serie kompakte Absauganlage
36 Liter Behaltervolumen, 1 kW Motor einzeln oder doppelt, 0.5 Mikron
Filtration.

CGV286-WALL CamVac Serie Absauganlage fiir Wandmontage
150 Liter Behaltervolumen, 1 kW Motor einzeln oder doppelt, 0.5 Mikron
Filtration.

CGV336 CamVac Serie mittelgroBe Absauganlage
55 Liter Behaltervolumen, 1 kW Motor einzeln oder doppelt, 0.5 Mikron
Filtration.

CGV386 CamVac Serie groBe Absauganlage
90 Liter Behaltervolumen, 1 kW Motor doppelt oder dreifach, 0.5 Mikron
Filtration.

CGV486 CamVac Serie Schwerlast Absauganlage
200 Liter Behaltervolumen, 1 kW Motor dreifach, 0.5 Mikron Filtration.

CX2000 Kompakte Spaneabsaugung
54 Liter Behaltervolumen, 0.56 kW Motor. Inkludiert Absaugschlauch.

CX2500 80 Liter Spaneabsaugung
80 Liter Behaltervolumen, 0.55 kW Motor. Inkludiert Absaugschlauch.

CX3000 Schwerlast Spaneabsaugung
128 Liter Behaltervolumen, 0.56 kW Motor. Inkludiert Absaugschlauch.

AC400 Zweistufiges Luftfiltersystem mit Fernbedienung,
3 Geschwindigkeiten und Zeitsteuerung.
Filtert schwebenden Staub, 1 Mikron Filtration.

Kann genutzt werden

Saugt
schwebenden
Staub

Staubabsau-
gungsanlagen

Schleifmas-
chinen

DX1000

RSDE1

RSDE/2

RSDE/2A

DX4000

DX5000

AN)
AN)

AN)
AN)

CGV286

CGV286-WALL

CGV336

CGV386

A
A

CGV486

A
A

CX2000

CX2500

CX3000

A\

AC400
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11. Wartung

AN

INBUSSCHRAUBE

ACHTUNG!

Vor der Durchfiithrung von Einstellungen oder Wartung
stellen Sie sicher, dass die Maschine abhgestellt und von der
Stromversorgung getrennt ist. '

{HALTEPLATTE

11.1 Auswechseln des Séagebands

AN

GEFAHR! Seien Sie beim Auspacken des Sagebands besonders vorsichtig,
da diese iiblicherweise zusammengefaltet sind und sehr pl6tzlich mit
groBer Kraft auseinander springen kénnen.

HINWEIS: Wenn das neue Sageband eine anderen Breite als das
urspriingliche Band hat, ist es ratsam, alle Sagebandfiihrungen vor dem
Einbau des neuen Sagebands zuriickzusetzen und zu I6sen, um die
Montage zu vereinfachen. Wann immer eine andere SagebandgréBe
verwendet wird, ist es notwendig die Sagebandfiihrungen immer
zuriickzusetzen.

B (]

SAGEBANDSPANNUNGSANZEIGE

1. Trennen Sie die Maschine von der Stromversorgung

2. Offnen Sie durch Drehen der Sterngriffe die oberen und unteren
Laufradtiiren Abb. 11.3 (14).

3. Entfernen Sie die Innensechskantschraube und die Halteplatte von der
Tischunterseite Abb.11.1.

4. Bewegen Sie den Schaltnockenhebel im Uhrzeigersinn, um die
Ségebandspannung zu losen. Abb.11.3 (17).

5. Entfernen Sie das Sdgeband, indem sie es durch die Aussparung im

Sagetisch, obere Bandfiihrung und Schutzvorrichtung fiihren und schieben
es durch die Saule an der Maschine. Seien Sie vorsichtig, dass Sie sich nicht 4]
schneiden und tragen Sie nétigenfalls Handschuhe.

e Montieren Sie das neue Sdgeband und vergewissern Sie sich, dass die
Ségebandzahne nach unten und zu lhnen an der Position zeigen, wo das
Ségeband durch den Tisch lauft.

e Vergewissern Sie sich, dass das Sdgeband vollstandig auf dem Laufrad ist.
Spannen es einfach wieder mit dem Schaltnockenhebel.

o Falls erforderlich, nehmen Sie weitere Feineinstellungen der
Ségebandspannung mit Hilfe der Sdgeband-Spannrolle vor.

6. Priifen Sie die Bandspur des neu eingerichteten Sdgebands, indem Sie
das obere Laufrad von Hand drehen. Das Sdgeband sollte sich so gut wie
moglich mittig auf dem Laufrad bewegen. Bei 6,35 mm, 9,525 mm und
12,7 mm Sagebéndern kann es erforderlich sein, das Sageband auf der
hinteren Seite des Laufrads laufen zu lassen. (siehe Abschnitt 6.2).

7. Falls eine Einstellung der Bandspur erforderlich ist, benutzen Sie den
Drehknopf (15) und den Feststellknopf an der Riickseite des oberen
Bandsagegehauses. Wenn die Spurfiihrung korrekt ist, arretieren Sie die
Einstellung.

8. Stellen Sie die Sdgebandfiihrungen neu ein.

9. Vor erneutem Anschluss der Stromversorgung, schlieBen und verriegeln
Sie beide Laufradtiiren.
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11. Wartung

VANYAN

ACHTUNG!

Vor der Durchfiihrung von Einstellungen oder Wartung
stellen Sie sicher, dass die Maschine abgestellt und von der
Stromversorgung getrennt ist.

11.2 Auswechseln des Antriebsriemens

Um den Antriebsriemen zu ersetzen, I6sen Sie einfach die Riemenspannung
mit dem Handgriff fir Riemenspannung. Entfernen Sie das untere Laufrad,
indem Sie die 13 mm Mutter auf der Nabe 16sen. Entnehmen Sie den

alten Riemen und ersetzen ihn durch einen Neuen Abb.11.4. Sobald der
Antriebsriemen aufgebaut ist, montieren Sie wieder das untere Laufrad und
setzen den Sprengring wieder ein. Jetzt spannen Sie den Antriebsriemen
mit dem Handgriff fir die Riemenspannung. Fiir weitere Informationen iber
das Spannen des Antriebsriemens siehe Abschnitt 7.1.

11.3 Das Sageband- Fithrungssystem

Im allgemeinen Gebrauch ist es ratsam, vorsichtig Silikonspray an

den Sagebandfiihrungen zu spriihen, um einen freien Lauf der Rollen

zu gewahrleisten. Benutzen Sie kein Ol oder Fett fiir die Schmierung,

weil es Staub anzieht und die Rollen festlaufen kénnen. Das
Sagebandfiihrungssystem ist ein VerschleiBteil und wird, je nach Nutzung,
verschleiBen und muss eventuell ausgetauscht werden.

Beim Austausch von Bauteilen an der oberen Fithrung vergewissern Sie
sich, dass das Sageband demontiert ist. Losen Sie die Sechskantmuttern
A & B und entfernen die Schutzvorrichtung, Abb. 11.5. Sobald die
Schutzvorrichtung entfernt ist, kann auf die verschiedenen Bauteile
zugegriffen werden, um diese zu ersetzen. Losen Sie die entsprechenden
Muttern entweder fiir die Fihrungsrollen, oder die hintere Druckrolle
Abb.11.6 und bauen Sie die neuen Teile ein. Wenn die neuen Bauteile
montiert sind, bauen Sie das Sdgeband wieder ein (Abschnitt 11.1) und
stellen die Fiihrungen, wie in Abschnitt 6.3 dargestellt, ein.

Beim Austausch von Bauteilen an der unteren Fiihrung vergewissern Sie
sich, dass das Sageband demontiert ist. Losen Sie die Sechskantmuttern

C & D und entfernen die Schutzvorrichtungen. Abb.11.7. Sobald die
Schutzvorrichtung entfernt ist, kann auf die verschiedenen Bauteile
zugegriffen werden, um diese zu ersetzen. Die Kugellager sind in Abb.11.7
dargestellt und die Druckrollenlager an der Riickseite in Abb. 11.8. Dieses
wird einfach durch Losen der entsprechenden Sechskantschrauben und
ersetzen des Bauteils erreicht. Wenn die neuen Bauteile montiert sind,
bauen Sie das Sageband wieder ein (Abschnitt 11.1) und stellen die
Flihrungen, wie in Abschnitt 6.3 dargestellt, ein.

Abb.11.4 §\
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11. Wartung

11.4 Die Tischeinlage

Die Tischeinlage bei einer Bandsage ist ein VerschleiBteil Abb.11.9

und muss daher regelmaBig ersetzt werden. Dieser Vorgang sollte
durchgefiihrt werden; wenn das Ségeband entfernt ist. Um die Tischeinlage
auszutauschen, driicken Sie einfach die alte Einlage von unten aus dem
Tisch heraus und setzen die Neue in Position wieder ein.

11.5 Die Laufrad Gummiauflagen

Die Laufrader bei dieser Maschine haben Gummiauflagen am duBeren Rand
des Laufrades Abb.11.10 um das Sageband wahrend des Gebrauchs

zu schiitzen. AuBerdem ermdglichen sie den Antrieb und verhindern ein
Rutschen des Sagebands. Als Teil Ihres regelmaBigen Wartungsplans
kontrollieren Sie die Gummiauflagen auf Beschadigung und Verschlei und
tauschen diese ggf. aus. Auch dies ist ein VerschleiBteil der Bandsage und
muss regelmaBig je nach Nutzung ersetzt werden.

Entfernen Sie zunachst das Sageband von der Bandsége und dann

das Laufrad. Entfernen Sie vorsichtig die vorhandene Gummiauflage

vom Laufrad, ohne dabei das Laufrad zu beschadigen. Um die neue
Gummiauflage zu montieren, ist es vorteilhaft, die Gummiauflage erst in
heiBem Wasser zu erwérmen. Dies erweicht das Gummi und vereinfacht
das Spannen {ber das Laufrad. Die Gummiauflagen sind vor dem Spannen
viel kleiner als das Laufrad und daher ist viel Dehnen erforderlich, um es
anzupassen. Es ist ratsam, mit Hilfe einer zweiten Person das Laufrad in die
Gummiauflagen einzusetzen, wéhrend es vollstandig gestreckt ist. Es ist
einfacher den Reifen auszutauschen, wenn die Réder demontiert werden.

11.6 Die Laufrad Kugellager

Die Laufrad- Kugellager sind dauerhaft versiegelte Einheiten, die in
regelmaBigen Abstanden je nach Nutzung ersetzt werden miissen.

Um die Lager zu ersetzen; vergewissern Sie sich zuerst, dass kein Sdgeband
montiert ist. Entfernen Sie den Sprengring von der Nabe und demontieren
Sie das Laufrad. Sie werden feststellen, dass dort zwei separate Kugellager
in der Nabe eingesetzt und aneinander gepresst sind. Nehmen Sie einen
Messingdorn (oder &hnlich) und schlagen eines der Lager heraus. Das
zweite Lager kann jetzt herausgedriickt werden.

Bei der Montage der neuen Lager; positionieren von Hand in die Radnabe
und einschlagen, bis der Lagersitz an der Kante im Gussteil anliegt.
Abb.11.11.

11.7 Reinigung des Sagetisches

Der Tisch ist aus geschliffenem Gusseisen und bietet bei ordnungsgemaBer
Pflege eine laufruhige und prézise Leistung. Natirlich wird sich bei der
Bearbeitung von Holz eine bestimmte Menge an Harz auf der Oberflache
ablagern. Um die optimale Leistung des Sagetisches zu gewahrleisten,
muss er in regelmaBigen Abstanden griindlich gereinigt werden. Zuerst
fegen Sie alle losen Partikel ab, dann wischen Sie ihn mit Terpentinersatz
sauber und stellen sicher, dass sich jeglicher angesetzter Harz aufgeldst hat
und entfernt wird. Sobald der Sagetisch griindlich gereinigt wurde, kann er
nun mit CWA195 Silikonspray oder Wachs behandelt werden. Wenn diese
Richtlinien befolgt werden, wird das Holz reibungslos und prazise iiber den
Tisch gleiten.

11.8 Die Laufradbuerste

Der Zweck dieser Biirste ist, iberschiissiges Sagemehl und Harz vom
Laufrad und Gummireifen Abb.11.12 zu entfernen. Diese Biirste muss in
regelmaBigen Abstanden je nach Nutzung angepasst werden. Uberpriifen
Sie die Biirste vor jedem Einsatz und stellen Sie sicher, dass ausreichend
Kontakt mit dem Laufrad vorhanden ist, um Sagemehl vom Gummireifen
zu entfernen. Die Biirste sollte nur beriihren, aber keinen Druck auf das
Rad ausiiben. Wenn das nicht der Fall ist, [sen Sie die Befestigung und
passen es entsprechend so an, dass der Kontakt mit dem Rad ermdglicht
wird. Wenn die Biirste durch die abgenutzten Borsten nicht naher an das
Rad eingestellt werden kann, dann muss sie ersetzt werden. Von Zeit zu
Zeit kann sich die Birste auch mit Harz zusetzen (dies ist besonders haufig
beim langeren Schneiden von Weichholz). Wenn dies auftritt, muss das Harz
abgekratzt werden, da es die Funktion der Biirste beeintrachtigt.
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12. Fehlerbehebung

A\

ACHTUNG!

Zu lhrer eigenen Sicherheit, schalten Sie die Maschine immer aus und ziehen Sie den Netzstecker,

bevor Sie jegliche Fehlerbehebung durchfiihren

Storung Ursache/ mogliche Auswirkungen | Abhilfe
Kein geradliniger Schnitt. 1. Séageband ist abgenutzt. 1. Sageband wechseln.
2. Fiihrungstrager zu hoch eingestellt. 2. Anpassen des Fiihrungstragers.
3. Sagebandspannung nicht korrekt. 3. Priifen und ggf. einstellen.
4. Parallelanschlag nicht korrekt ausgerichtet. 4. Prifen und ggf. einstellen.
5 Ségetisch nicht korrekt ausgerichtet. 5. Die vier Tischbefestigungschrauben am

Drehzapfen l6sen und Sagetisch ausrichten.

Parallelanschlag nicht rechtwinklig.

Parallelanschlag nicht korrekt ausgerichtet.

Priifen und ggf. einstellen.

Motorleistung verringert sich,
wenn Holz gesagt wird.

uhWN =

Zu viel Druck auf das Werkstiick ausgedibt.
Antriebsriemen rutscht.

Parallelanschlag nicht ausgerichtet.
Ségetisch nicht korrekt ausgerichtet.
Falsche Sagebandsorte.

1. Vorschub entsprechend dem Material
anpassen.

2. Prifen und ggf. einstellen.

3. Prifen und ggf. einstellen .

4. Die vier Tischbefestigungschrauben am
Drehzapfen |6sen und Sagetisch ausrichten.

5. Sageband wechseln, falls erforderlich.

Maschine stoppt nach loslassen
des EIN/AUS Schalters.

Defekter Schalter.

Schalter ersetzen.

Maschine brummt, lauft
aber nicht an.

Kondensator vom Motor defekt.

Kondensator ersetzen.

Spannungsanzeiger auf der richtigen Markierung
fir das Sageband Spannung ist nicht korrekt.

Spannungsanzeige ist ungenau.

Die Sdgebandspannungsanzeige ist nur eine erste
Orientierungshilfe, aber die Feineinstellung
kénnte fiir jedes Sageband erforderlich sein.

Unsicher welche Ségebandsorte zu benutzen.

Siehe Abschnitt 9 in der Bedienungsanleitung.

Wieviel Spannung sollte auf dem
Ségeband ausgelibt werden?

Siehe Abschnitt 9 in der Bedienungsanleitung.

Keine Montage des Sdgebands mdglich.

Ségebandspannung nicht geldst.

Stellen Sie sicher, dass der
Nockensicherungshebel fiir die
Sagebandspannung geldst ist. Der
Einstelldrehknopf fiir die Sagebandspannung
muss eventuell auch gedreht werden, um
die Spannung weiter zu verringern.

Kann das Sdgeband nicht ausreichend spannen.

Falsche Sagebandlange

Ségebandspannvorrichtung falsch eingestellt.

1. Uberpriifung der richtigen Sagebandlange.

2. Einstellen der Mutter auf der Spannstange,
aufwarts fiir kleinere Sagebandléange und
abwarts fir langere Sagebandlange.

Ségeband schneidet kein.

Ségeband umgekehrt aufgebaut.
Ségebandzahne falsch herum.

1. Montieren Sie das Sdgebandzéhne erneut,
mit den Zahnen nach unten zeigend.

2. Drehen Sie das Sageband von innen nach
auBen, dann wieder montieren.

Holz. Maschine startet nicht.

R WN =

Keine Stromversorgung.
Schalter defekt.

Tiren nicht ganz geschlossen.
Sicherung durchgebrannt
Motor defekt.

1. Uberpriifen Sie das Netzkabel und Sicherung.

2. Schalter ersetzen.

3. Sicherstellen, dass beide Tiiren vollstéandig
geschlossen sind.

4. Uberpriifen und ersetzen Sie die Sicherung.

5. Mit original Record Power Motor ersetzen.
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13. Ubersichtszeichnungen

Untergestell mit Radsatz

Pos. Nr.

0 N O U B WN—

1"
12
13
14

Bezeichnung
GummifuB

Mittlere Strebe kurz
Bein

Obere Strebe lang
Sechskantmutter
Unterlegscheibe
Sechskantschraube
Sechskantmutter
Unterlegscheibe
Sechskantschraube
Mittlere Strebe lang
Obere Strebe kurz
Transporthandgriff
Flachkopfschraube

Pos. Nr.
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25

Bezeichnung
Halterung - Transporthandgriff
Sechskantmutter
Halter Transportrad
Sechskantschraube
Sechskantmutter
Beilagscheibe
Unterlegscheibe
Schlossschraube
Beilagscheibe
Transportrad
Unterlegscheibe

31



13. Ubersichtszeichnungen
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13. Ubersichtszeichnungen

129
113
130

113
132

110
131

103 151 111

163 99 106 105 104
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13. Ubersichtszeichnungen

142

140

141

137

138

146

157

154
149
153

150



14. Ersatzteil Liste

Bezeichnung

Einstelldrehknopf fiir die Sdgebandspannung

Rahmen

Einstellschraube M5-0,8 x 10
Sicherheitsschalter
Beilagscheibe M5
Netzanschlusskabel
Sechskantmutter M8 — 1,25
Anzeigepfeil

Bundschraube

Bolzen oben

Spannstift 5 x 36
Spurfiihrungsgehause

Obere Laufradwelle
Flihrungsbuchse

Kugellager

Oberes Laufrad

Innerer Seegerring M40
Beilagscheibe M8

Sprengring

Ségeband

Rillenkugellager 80101
Sprengring 12 x 1
Laufradgummiauflage

Unteres Laufrad
Sechskantmutter M27 x 2
Federring 27

Motor Anschlusskabel

Feder

Spannstift 3 x 16
Ausgleichsstiick

Kugellager 51201

Schalter

Einstellwelle

Flachkopfschraube
Klemmscheibe M5
Flachkopfschraube
Sechskantschraube M8-1,25 x 16
Einstellschraube

Gleitschiene
Sechskantschraube M6-1,0 x 25
Uberwurfschraube M6 x 55
Innensechskantschraube M6-1,0 x 20
Sechskantmutter
Flihrungsbuchse
Sechskantmutter

Obere Laufradabdeckung
Sechskantschraube M6-1,0 x 25
Beilagscheibe M6

Blirste

Sechskantschraube M6-1,0 x 25
Sterngriff

Pos Nr.

61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
Al
72
74
75
76
77
78
79
80
81
82
84
86
87
88
90
92
93
95
97
98
99
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
112
113
114
115
116
117
118

Bezeichnung

Selbstsichernde Sechskantmutter M6-1,0
Zugentlastung

Mutter - Zugentlastung
Kurbelgriff

Spannstange

Feststellknopf Flihrungssaule
Drehknopf fiir Spurfiihrung
Flligelmutter M8
Schaltnocken

Lagerblock
Schnellspannhebel
Uberwurfschraube
Schnellspannhebelaufnahme
Sechskantmutter
Schiebewelle

Spannrolle

Stellring 10 mm
Sechskantschraube
Sechskantmutter

Untere Laufradwelle

Motor

Federring M8
Sechskantschraube
Zugentlastungsplatte
Flachkopfschraube

Passfeder 5 x 5 x 35
Keilriemenscheibe - Motor
Keilriemen

Untere Laufradabdeckung
Innensechskantschraube M8-1,25 x 35
Innensechskantschraube M8-1,25 x 25
Sechskantmutter M8

Kleines Ritzel

Drehknopf fiir Schragverstellung des Sagetisches

Drehzapfenhalterung

Federring M8

Beilagscheibe M8
Innensechskantschraube M6-1,0 x 20
Innensechskantschraube M6-1,0 x 50
4- Kant Hohlprofil

Sechskantmutter M6-1,0
Einstellschraube M6-1,0

Kugellager 6201
Innensechskantschraube M8-1,25 x 25
Beilagscheibe M8

Beilagscheibe M6

Flachkopfschraube

Winkelblech verzahnt
Selbstsichernde Sechskantmutter
Flachkopfschraube

Klemmhebel
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14. Ersatzteil

Pos. Nr.

119
120
121
122

123
124
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
140
141
142
145
146
149
150
151
153
154
156
157
159

Bezeichnung

Beilagscheibe M5

Anzeigepfeil

Drehzapfenplatte

Kurbelgriff fiir Auf- und Abbewegung
der Sageabdeckung
Sechskantschraube M8-1,25 x 16
Schlossschraube M6-1,0 x 65
Ségetisch

Tischeinlage

Halteplatte
Innensechskantschraube
Abdeckung links
Innensechskantschraube

Stiitzbock untere Sagebandfiihrung
Federring

Welle

Abdeckung rechts
Sechskantschraube

Beilagscheibe

Schutzabdeckung

Bundschraube

Beilagscheibe

Schiebeplatte

Halterung - Obere Sagebandfiihrung
Welle — Sdgebandfiihrung
Innensechskantschraube
Einstellwelle

Rollenfiihrung

Stiitzblock obere Sagebandfiihrung
Flachkopfschraube

Zahnstange

Oberes Fiihrungsgehause
Innensechskantschraube

Pos. Nr.

160
161
162
163
164
165
166
167
168
169
170
171
201
202
203
204
206
207
208
209
210
21
212
223
228
229
230
231

Bezeichnung

Distanzbuchse

Flihrungsbuchse
Uberwurfschraube M6-1,0 x 16
Federring M6
Flihrungsgehduse
Schneckenwelle
Befestigungsplatte

Zahnrad

Befestigungsschraube
Abdeckung

Sechskantschraube M8-1,25 x 16
Flachkopfschraube

Profilstange - Fiihrungsschiene
Halterung - Parallelanschlag
Unterlegscheibe

T-Mutter

Skala - Parallelanschlag
Parallelanschlag
Innensechskantschraube
Feststellknopf

Unterlegscheibe

Skalentréger
Innensechskantschraube
Fliigelmutter

Sechskantmutter M8
Unterlegscheibe
Sechskantmutter M8
Sechskantschraube M8-1,25 x 30



15. Montage des optionalen BS350S-W Radsatzes mit
FuBbetatigung

Wenn der optionale Radsatz mit FuBbetatigung wahrend der
Erstmontage der Bandsdge montiert wird, tun Sie dies bitte
bevor Sie die Bandsédge auf das Untergestell aufbauen, um
groBere Sicherheit zu gewahrleisten und zur Vereinfachung des
Zusammenbaus.

Wenn Sie den optionalen Radsatz mit FuBbetatigung montieren,
sollte die mittlere Mittelstrebe (Abb. 3.7) an der Vorderseite der
Bandséage entfernt werden.

Montage

1. Montieren Sie die zwei Laufrollen an die abgeflachten Bereiche auf der

Unterseite des Bedienungsrahmens, Abb. 15.2. Sichern Sie diese mit den

mitgelieferten Muttern, Schrauben, Unterlegscheiben und Federringen und
vergewissern Sie sich, dass die Federringe vor die

Muttern gesteckt werden.

2. Montieren Sie den Ausldse-Sicherungshebel mit den mitgelieferten
Muttern und Schrauben an den Bedienungsrahmen, Abb. 15.3.

3. Montieren Sie die zwei rotierenden Laufrollen an den FuBschalter, wie
dargestellt in Abb. 15.4. Sichern Sie diese mit den mitgelieferten Muttern,
Schrauben, Unterlegscheiben und Federringen und vergewissern Sie sich,
dass die Federringe vor die Muttern gesteckt werden.

4. Stecken Sie eine der Achsen durch die Bohrung in einer der
Versteifungsstreben, Abb. 15.5 und sichern diese mit einer der
mitgelieferten Splinte und Unterlegscheiben, Abb. 15.6.

5. Stecken Sie die Achse durch die Befestigungsbohrungen in beiden
Hinterbeinen des Untergestells und des FuBschalters, Abb. 15.7.

Die Riickseite der Maschine ist die, welche am nachsten zur Saule ist,
sieche Abb. 15.8.

FuBschalter
Unterlegscheibe
Sechskantmutter
Federring
Unterlegscheibe
Achse

Splint

Rotierende Laufrollen
9 Sechskantschraube
10 Laufrollen

11 Auslose-Sicherungshebel
12 Sechskantmutter
13 Unterlegscheibe
14 Bedienungsrahmen
15 Versteifungsstrebe

cO~NOYUT DS WN —
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6. Wiederholen Sie diesen Arbeitsschritt auf der gegentiberliegenden Seite
und vergewissern Sie sich, dass beide Seiten der Achse mit den Splinten und
Unterlegscheiben gesichert und das beide Seiten des FuBschalters angebaut
wurden. Die Anbauteile sollten nun ausreichend zwischen den Beinen
gesichert sein.

7. Stecken Sie die zweite Achse durch die Bohrungen in den
Versteifungsstreben, Vorderbeinen des Untergestells und Bedienungsrahmen.
Sichern Sie diese mit den Splinten und Unterlegscheiben, Abb. 15.9.

8. Wiederholen Sie diesen Arbeitsschritt auf der gegentiberliegenden Seite
und vergewissern Sie sich, dass beide Seiten der Achse mit den Splinten und
Unterlegscheiben gesichert und das beide Seiten des Bedienungsrahmens
angebaut wurden. Die Anbauteile sollten nun ausreichend zwischen den
Beinen gesichert sein.

9. An dieser Stelle ist es wichtig sicher zu sein, dass der Bedienungsrahmen
unterhalb des FuBschalters sitzt und das der Ausldse-Sicherungshebel
unter dem FuBschalter eingehakt wurde, wie dargestellt in Abb. 15.10.
Falls notwendig, justieren Sie den Bedienungsrahmen so, dass der Auslose-
Sicherungshebel auf dem FuBschalter eingehakt werden kann.

Bedienung

Um den Radsatz zu bedienen, driicken Sie den FuBschalter herunter,

Abb. 15.11. Diese Bewegung hebt die Bandsdge und das Untergestell an.
Der Auslose-Sicherungshebel hakt sich auf dem FuBschalter ein, wodurch die
Maschine frei durch der Werkstatt gerollt werden kann. Um die Maschine in
Position zu bringen, driicken Sie den Auslése-Sicherungshebel herunter.
Diese Bewegung entriegelt die Rader und lasst das Untergestell auf den
Boden herunter.



15. Montage des optionalen BS350S-W Radsatzes mit
FuBbetatigung

AUSLOSE-
SICHERUNGSHEBEL
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EG- Konformitatserklarung
Zertifikats- Nr.: EU / BS350S / 1

RECORD POWER LIMITED,

Centenary House, 11 Midland Way, Barlborough Links,
Chesterfield, Derbyshire S43 4XA

erklart hiermit, dass die Maschine wie unten beschrieben:-

1. Maschinentyp: Bandsage
2. Typenbezeichnung: BS350S
3. SEHEN NI .

mit den nachfolgenden Europaischen Richtlinien tbereinstimmt:-

MASCHINENRICHTLINIE 2006/42/EG
(Aufhebung / Ersetzung der Richtlinien)

NIEDERSPANNUNGSRICHTLINIE 2006/95/EG

und ihren spéteren Anderungen

ELEKTROMAGNETISCHE 2004/108/EG

VERTRAGLICHKEIT EN 55014-1:2006, EN 61000-3-2:2006, EN 61000-3-3:1995+A1+A2, EN 55014-2:1997+A1

und ihren spéteren Anderungen

und entspricht dem Maschinenmuster gemaB der
EG-Baumusterpriifbescheinigung Nr. BM50169546, AN50169545, AE 50172130
ausgestellt durch TOV Rheinland Product Safety GmbH,

in: Am Grauen Stein, D-51105. KélIn, Deutschland

und erfiillt die entsprechenden erforderlichen Gesundheits- und Sicherheitsanforderungen.

GezZEIChNEL ...l Datum: 01/02/2018

Andrew Greensted
Geschaftsfiihre
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